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TAVIDLA PRO MEKKE PAJENI

Y

amasan
8 Lotwasser

ZWN
YE

amasan
Lotwasser
IWN

\amasan pajeci tekutina ZWN

je ihned pouZitelné tavidlo DIN EN
29454-1 3.2.2.A (F-SW 11) k péjeni titanového
zinku, pozink. ocelovych plechd a jemného
zinku. Pajeci tekutina amasan mé vyborny
antioxidacni Uc¢inek. Pomoci ZWN neni zinek
poskozovén a uchovava svoji pevnost a odolnost
vudi korozi.

Objed. ¢.: 2075011

lamasan pajeci tekutina ZWs

-vysoce aktivni-
ihned pouzitelné tavidlo
DIN EN29454-1 3.2.2.A (F-SW 11)
k pajeni silné zoxidovaného titanového zinku,
pozink. ocelovych plechl a jemného zinku.
Tekutina ZWS umozhuje rychlé, bezpeéné pajeni
a dobry pratok pres precnivajici Svy.

Objed. ¢.: 2175011

Lahev - obsah 1000g

Lahev - obsah 1000g

Objed.c.: 2025011

Objed.c.: 2125011

Lahev - obsah 250g

Lahev - obsah 250g

Objed.c.: 2012011

Lahev - obsah 120g

||mmwmjeu tekutina ZW-witt

DIN EN 29454-13.2.2.A vytvari optimalni péje-
né spoje "zvetralych" pozinkovanych plechu.
Pouzitim ZW-witt vytvorite bez problému
umelé zoxidovani.

Objed. ¢.: 2400111

Lahev - obsah 1000g

lamasan pajeci tekutina VA94

DIN EN 29454-1 3.2.1.A (F-SW 13)
k pajeni stresnich okapl a odpadovych trubek z
nerez oceli -pocinovanych-.

Objed. ¢.: 2400121

Lahev - obsah 1000g

|amasan pastova pajka CP3

Tavidlo s kovovym obsahem

prasku S-Sn97Cu3 (L-SnCu3)

DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW21

pro mékké pajeni plechd, okapu

a odpadovych trubek z médi

s amasan specielni mékkou

pajkou SD3 nebo s tycovou cinovou pajkou 97/3
Objed.c.: 5225097

Nadobka - obsah 250g

Objed.c.: 5250097

Nadobka - obsah 500g

‘WW‘“W pajeci tycinka

Specialni pajeci tavidlo pro pajeni olova dle DIN
EN 29454-1 2.2.1.B (F-SW 23)
Objed. ¢.: 1015023

Rozmér- prim. 20 mm x 150 mm

Y

amasan
N Lotwasser
W

|amasan pajeci tekutina CWK

DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW 21)
pro mékké pajeni plechd, okapu
a odpadovych trubek z médi.

Objed. ¢.: 2275011

Lahev - obsah 1000g

Objed.¢.: 2220011

Lahev - obsah 250g

|amasan pajeci olej RST

DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW 11)
Tavidlo pro mékké péjeni nerz oceli.

Objed. ¢.: 2310011

Lahev - obsah 100g

Objed.c.: 2350011

Lahev - obsah 500g

Objed.c.: 2300111

Lahev - obsah 1000g

|amasan stearinovy olej Pb23

Tavidlo pro péjeni olova

DIN EN 29454-1 2.2.1.A (F-SW 23
Objed.c.: 2400123
Lahev - obsah 1000g
Objed.c.: 2400523
Kanystr obsah 5000g




‘amasan tavidlo C 66

Tavidlo k mékkému pajeni pro okamzité pouziti
DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW 12) pro pajeni
plechu a trubek z médi, mosazi, Zeleza, zinku a
olova. amasan tavidlo C66 ma vyborny antioxi-
dacni a Cistici Ucinek. Umozhuje rychlé, bezped-
né pajeni a zarucuje vysokou pevnost pajenych
spojU.

Objed.c.: 1010012

Nadobka obsah 125g

Objed.c.: 1035012

Nadobka obsah 5009

‘amasan tavidlo C 65

Vodou rozpustné tavidlo DIN EN 29454-1
3.1.1.A (F-SW 21) pro mékké pajeni v chladi-
renskych a topenafskych instalacich médénych
trubek dle DVGW-pracovni postup GW 7. ama-

san tavidlo C65 umozhuje rychlé, bezpecné paje-

ni a vysokou pevnost pajenych spoju.
DVGW-schvalovaci oznaceni:
DV-0101AP2022 (FI 025)
a RAL-jakostni osznaceni.

Objed.c.: 1010021

Nadobka obsah 125g

Objed.c.: 1035021

Nadobka obsah 500g

/amasan pastova pijka LF Nr.

Tavidlo DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) a péje-
ci prasek S- Pb505n50 (L-Sn50Pb) DIN EN 29453.
Urceno pro instalace médénych trubek.
Nepovoleno pro instalace trubek pro pitnou
vodu.

Objed. ¢.: 5025050

Lahev obsah 250g

Tavidlo pro pajené fitinky DIN EN 29454-1 3.1.1.C
(F-SW 21) dle DVGW-pracovni postup GW 7. Toto
tavidlo je vynikajici pro mékké pajeni pfi instala-
¢i médénych trubek pro studenou a teplou vodu.
Je vodou feditelné, zbytky po ukonéeni pajeni
Ize snadno a rychle z pajenych mist oplachnout.
amasan tavidlo FT je schvaleno institutem
DVGW.
DVGW-schvalovaci oznaceni:
DV-0101AP2020 (Fl 001)
a RAL-jakostni osznaceni.

Objed.c.: 1063522

||Hmmmmumavidlo pro mékkeé pajeni FT

|amasan pastova spajka LFNr.3

na makké spajkovanie fitingov. Spajkovaci
prasok S-Sn97Cu3 (L-SnCu3), DIN EN 29453

s tavivom DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW21).
Vhodné Specidlne pre rozvod studenej a teplej
vody a na instalaciu karenia do 110°C z
medenych trubiek podla DVGW pracovny list
GW2 a GW7. DVGW - schvalovacie oznacenie:

DV-0101AP2021 (F1 002) a RAL akostné oznace-

nie.
0Obj.c. 5110197

Krabica - obsah 100 g

Obj.&. 5125097

Tuba s obsahem 35 g

Krabica - obsah 250 g

Objed.c.: 1065522

Tuba s obsahem 70g

Objed.c. 1062522

Krabica - obsah 125 g

= amasan=

|amasan pastova péjka LF Nr.4

Tavidlo DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) a paje-
ci prasek S Sn97Ag3 (L-SnAg5) DIN EN 29453.
Pouziti viz. pastova pajka LF Nr.3.
DVGW-schvalovaci oznaceni:
DV-0101AQ2045 (FI 062)
a RAL-jakostni oznacen.

Objed. ¢.: 5225005

Nadobka obsah 250g

amasan pajeci tuk

Tavidlo DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) pro

mékké pajeni a pocinovani ve spojeni s cinovou

pajkou-pIny drat, ty¢ovym cinem nebo trubic-

kovym cinem s ndplini tavidla 3.1.1.B (F-SW 21).
Objed. ¢.: 1005021

Nadobka-obsah 20g

Objed.c.: 1006621

Nadobka-obsah 50g

Objed.c.: 1065521

Tuba - obsah 75g

Objed. ¢.: 1008021

Nadobka-obsah 100g

Objed.c.: 1025021

Nadobka-obsah 2509

Objed.c.: 1050021

Nadobka-obsah 500g

Objed.c.: 1000121

Nadobka-obsah 10009

Objed.c.: 1000521

Kbelik-obsah 5 kg

Objed..: 1001021

Kbelik-obsah 10 kg

TAVIDLA PRO MEKKE PAJENI
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= amasan =

MMWWWWQM tekutina CLW

Tavidlo pro okamzité pouziti DIN EN 29454-1
3.1.1.A (F-SW 12) pro meékké pajeni vsech kov( s
vyjimkou lehkych kovd.

Objed. ¢.: 2003012

TAVIDLA PRO MEKKE PAJENI

lamasan pajeci esence KLW

Vlysoce koncentrované tavidlo DIN EN 29454-1
3.1.1.A (F-SW 12) pro chladirenstvi a opravarské
provozy. Muze byt ctyrikrat az osmkréat fedéno
vodou.

Nadobka obsah 30 ml Objed. ¢.: 2011012
Objed. ¢.: 2006012 Kanistr obsah 10 kg
Nadobka obsah 50 ml Objed. ¢.: 2012012
Objed. ¢.: 2013512 Kanistr obsah 20 kg
Nadobka obsah 100 ml Objed. ¢.: 2014012
Objed. ¢.: 2033512 Kanistr obsah 40 kg

Nadobka obsah 250 ml

Objed. ¢.: 2067512

Nédobka obsah 500 ml

Objed. &.: 2001312

Néadobka obsah 1000 ml

i amasan
FluBmitte|.

konzentrat

CLI2

DIN EN 281454.1
3114

Inhalt; 1000

J;ﬂ“i::;._ 12000112
TMECK Gk
#liach 12 g7

ety
ToL- D402 1 35

”WMWWWHM#VidIO - koncentrat CL 12

DIN EN 29454-13.1.1.A (F-SW 12)
pro vieobecné pajeci prace. Mlze byt az deset-
krat nafedéno vodou.

Objed. ¢.: 2000112

Nadobka obsah 1 kg (500 ml)

Objed. ¢.: 2000512

Kanistr obsah 5 kg (2500 ml)

6

DIN EN 29454-1 2.1.2.C pro mékké
pajeni hliniku a hlinikovych slitin.
Objed.c.: 7010033
Lahev - obsah 100 g

||mmwwmmwkajea tinktura ELC

Pevnostni, alkohol obsazné tavidlo k okamZitému
pouziti pro ruéni a strojové pajeni. Zvlasté vhod-
né pro opakované pajené spoje.

Objed. ¢.: 2000121

Nadobka obsah 1000 g

Objed. ¢.: 7102021

Kanistr obsah 5 kg

amasan tavidlo LM

Péjeci a pocinovaci emulze pro barevné kovy
DIN EN 29454-13.1.1.A (F-SW 12). Pfi pouziti
muZe byt jednou az dvakrat nafedéno vodou.

Objed. ¢.: 2033012

Nadobka obsah 250 ml

Objed. ¢.: 2066012

Nadobka obsah 500 ml

Objed. ¢.: 2013212

Nadobka obsah 1000 ml




amas
Lotpast
© % amasat) VSN
lotpasﬂ reinigt - Igtet
VsK

Teinigt - Iatet “‘!
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WWWWn pastova pajka VSN

Tavidlo DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) a aZ
60 % obsahu pajeciho prasku rizného legovani
dle DIN EN 29453 pro pajeni a pocinovani v
jemné mechanice a kovovyrobé.

Dalsi jiné legovani na vyzadani.

VSN 25%
(25% cin, 74% olovo, 1% antimon)
Slitina: S Pb745n25Sb1

Objed. ¢.: 5425025

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5450025

Nadobka obsah 5009

Objed. ¢.: 5400125

VSN 60 % (60% cin, 40% olovo)
Slitina: S-Sn60Pb40

Objed. ¢.: 5410060

WSN 50% (50% cin, 50% olovo)

Slitina: S-Pb505n50
Objed. ¢.: 5310050

Néadobka obsah 100g

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5425060

Objed. ¢.: 5325050

Nadobka obsah 250g Nadobka obsah 2509
Objed. ¢.: 5450060 Objed. ¢.: 5350050
Nadobka obsah 5009 Nadobka obsah 500g

Objed. ¢.: 5400160

Objed. ¢.: 5300150

Nadobka obsah 1000g

Nadobka obsah 1000g

amasal
Lotpast
amasa’) WSN
lotpai“ ' reinigt - [otet - ve®®
wsN

reinigt - latet - V&
A e

|amasan pastova pijka WSN

slozena z az 80% podilu kovového préasku
rizného slozeni dle DIN EN 29453 a tavidla DIN
EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21). Pro mékké péjeni

a pocinovani médi, mosazi, Zeleza a pozinkova-

WSN 60 % (60% cin, 40% olovo)

Slitina: S-Sn60Pb40
Objed. ¢.: 5410060

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5425060

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5450060

Nadobka obsah 500g

Objed. ¢.: 5400160

Nadobka obsah 1000g

WSN 97% (97% cin, 3% méd)

Slitina: S Sn97Cu3
Objed. ¢.: 5310097

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5325097

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5350097

Nadobka obsah 500g

Objed. ¢.: 5300197

TAVIDLA PRO MEKKE PAJENI

Nadobka obsah 1000g

VSN 30% (30% cin, 70% olovo)
Slitina: S Pb70Sn30

Objed. ¢.: 5410030

ného plechu. Pfi pocinovéni se pasta nandsi stej-
né jako pfi natirani barvou. Nanesené plochy se
zahfeji plamenem. Zbytky Ize otfit vihkym WSN ¢isty cin (99,9 % cin)
hadrem. Slitina: S-Sn99

Nadobka obsah 1000g

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5425030

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5450030

Nadobka obsah 5009

Objed. ¢.: 5400130

Nadobka obsah 1000g

VSN 40% (40% cin, 60% olovo)
Slitina: S Ph60Sn40

Objed. ¢.: 5410040

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5425040

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5450040

Nadobka obsah 5009

Objed. ¢.: 5400140

Nadobka obsah 1000g

VSN 50% (50% cin, 50% olovo)
Slitina: S Ph50Sn50

Objed. ¢.: 5425050

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5450050

Nadobka obsah 5009

Objed. ¢.: 5400150

Néadobka obsah 1000g

WSN 25%
(25% cin, 74% olovo, 1% antimon)
Slitina: S-Pb745n25Sb1

Objed. ¢.: 5310099

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5325099

Objed. ¢.: 5310025 Nadobka obsah 250g
Nadobka obsah 100g Objed. ¢.: 5350099
Objed. ¢.: 5325025 Nadobka obsah 500g
Nadobka obsah 2509 Objed. ¢.: 5300199
Objed. ¢.: 5350025 Nadobka obsah 10009
Nadobka obsah 500g

Objed. ¢.: 5300125

Nadobka obsah 1000g

WSN 30% (30% cin, 70% olovo)
Slitina: S Pb705n30

Objed. ¢.: 5310030

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5325030

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5350030

Nadobka obsah 500g

Objed. ¢.: 5300130

Nadobka obsah 1000g

WSN 40% (40% cin, 60% olovo)
Slitina: S Ph60Sn40

Objed. ¢.: 5310040

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 5325040

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 5350040

Nadobka obsah 500g

Objed. ¢.: 5300140

Nadobka obsah 1000g
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OVOVE PAJKY

lamasan fitinkova pajka Nr. 1

z S-Pb505n50 (L-PbSn50) DIN EN 29453
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 215°C

\amasan fitinkova pajka Nr. 4

2 5-5n97Ag3 (L-SnAg5) DIN EN 29453
pro pajeni médénych trubek pfi instalaci stude-
né a teplé vody dle DVGW pracovni vymér GW 2

Obj.c. prim.  forma  hmotnost a GW 7. Tavici pasmo: solidus 221°C, liquidus

6632050  2,0mm  civka 100 g 240°C.

6642050 2,0 mm civka 250 g

6633050  30mm  civka 100 g Obj.C. prim.  forma  hmotnost

6643050 30mm  civka 250 g 6632005 2,0mm  civka 100 g
6642005 20mm  civka 250 g
6633005 30mm  civka 100 g
6643005 30mm  civka 250 g

T
=
———
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lamasan fitinkova pajka Nr.3

2 5-5n97Cu3 (L-Sn97Cu3)DIN EN 29453
pro pajeni médénych trubek pfi instalaci stude-
né a teplé vody dle DVGW pracovni vymér GW 2

lamasan pjeci drét VD 40 %

z S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN 29453
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 235°C

a GW 7. Tavici pasmo: solidus 230°C, liquidus Obj.c. prim.  forma  hmotnost
250°C. 6542040 2,0mm  civka 250 g
6562040 2,0 mm civka 1.000 g
0Obj.c. prim.  forma  hmotnost 6543040  30mm  civka 250 g
6632097  20mm  civka 100 g 6563040  30mm  civka 1.000 g
6642097  20mm  civka 250 g
6633097 30mm  civka 100 g
6643097 3,0 mm civka 250 g

|amasan pajeci drat VD 50 %

z S-Pb505n50 (L-PhSn50) DIN EN 29453
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 215°C

Obj.C. prim.  forma  hmotnost
6542050 20mm  civka 250 g
6562050  2,0mm  civka 1.000 g
6543050  3,0mm  civka 250 g
6563050  30mm  civka 1.000 g

|amasan pajeci drat VD 60 %

z 5-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN 29453
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 190°C

Obj.c. prim.  forma  hmotnost
6542060 2,0mm  civka 250 g
6562060 2,0 mm civka 1.000 g
6543060 3,0 mm civka 250 g
6563060 3,0 mm civka 1.000 g

rat VD3AG

S-Sn97Ag3 (L-SnAg3) DIN EN 29453
Tavici pasmo: Solidus 221°C, liquidus

2300C.
Obj.c. prim.  baleni  hmotnost
6561095  1,0mm  civka 1.000 g
6562095  20mm  civka 1.000 g
6563095 3,0 mm civka 1.000 g

S-Pb80,15n18Ag1,9 DIN EN 29453.
Tavici pasmo: Solidus 296°C, liquidus

pajka VD18

301°C.
Obj.c. prim.  baleni  hmotnost
6531519 15mm  civka 100 g

ALU pajka

v trojhrannych tycich
L-Pb80,15n18Ag1,9 DIN EN 29453.
Tavici pasmo: Solidus 296°C, liquidus
301°C.
Obj.c.:
6531519

prim.  baleni  hmotnost
1,5mm  civka 1009




kalafunova pajka
5% /40 %

DIN EN 29453 s tavidlem DIN EN 29454-1
1.1.1.B (F-SW 31).

Slitina: S-Pb705n30
(30 % cin, 70 % olovo)

0Obj.c. prim.  forma  hmotnost
6765030 5,0 mm kruh 1.000 g
6775030 50 mm kruh 5.000 g

Slitina: S-Pb655n35
(35 % cin, 65 % olovo)

0Obj.c. prim.  forma  hmotnost
6765035  50mm  kruh 1.000 g
6775035  50mm  kruh 5.000 g

Slitina: S-Pb60Sn40
(40 % cin, 60 % olovo)

0Obj.c. prim  forma  hmotnost
6765040  50mm  kruh 1.000 g
6775040  50mm  kruh 5.000 g

Armasan
Stearinlot

stearinova pajka
5% 140 %

DIN EN 29453 s tavidlem DIN EN 29454-1
2.2.1.B (F-SW 23).

Slitina: S-Pb70Sn30
(30 % cin, 70 % olovo)

0Obj.c. prim.  forma  hmotnost

6865030  50mm  kruh 1.000 g

6875030  50mm  kruh 5.000 g

Slitina: S-Pb655n35
(35 % cin, 65 % olovo)

0Obj.c. prim.  forma  hmotnost

6865035  50mm  kruh 1.000 g

6875035  50mm  kruh 5.000 g

Slitina: S-Pb60Sn40
(40 % cin, 60 % olovo)

0Obj.c. prim.  forma  hmotnost

6865040  50mm  kruh 1.000 g

6875040  50mm  kruh 5.000 g

-
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PPRRRRERRR RN b

DIN EN 29453, 5-Sn97Cu3 (L-SnCu3) pro mékké
pajeni médénych okapt, odpadovych trubek a

I 4

OVOVE PAJKY

lamasan vlaknita pajka 30 %

z S-Ph705n30 DIN EN 29453.
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 250°C.

plecht ve spojeni s amasan pajeci tekutinou Obj.c. prim. délka hmotnost
CWK nebo amasan pajeci pastou CP3 6917530 2,0 mm 580 mm kg
6914330 40mm 300 mm kg
Obj.c. prim.  forma  hmotnost 6917330  6,0mm 300 mm kg
6666097  60mm  kruh 1.000 g 6917430 6,0 mm 400 mm kg
6910497 6,0 mm ty¢ kg

|||\|HWWW% pajeci cin v deskach
DIN EN 29453.

Slitina: S-Pb675n33Sh
(33 % cin, 67 % olovo)

Obj.c. rozmér.  forma hmotnost
6910333 405x3x0,9mm  ty¢ kg
Slitina: S-Pb60Sn40
(40 % cin, 60 % olovo)
Obj.c. rozmér.  forma hmotnost
6910340 405x3x0,9mm  ty¢ kg

wmin v trojhrannych tycich

DIN EN 29453, 10 x 400 mm.

Obj.C. slitina hmotnost
6910425 S- Ph745n255h1 kg
6910430  S-Pb70Sn30 kg
6910435  S-Pb655n35 kg
6910440  S-Pb60Sn40 kg
6910450  S-Pb50Sn50 kg
6910460  S-Sn60Pb40 kg
6910497  S-Sn97Cu3 kg
6910495  S-Sn97Ag3 kg

lamasan vlaknita pajka 40 %

2 S-Pb60Sn40 DIN EN 29453,
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 235°C.

Obj.¢ prim.  délka hmotnost
6942540 40mm 250 mm kg

lamasan vlaknita pajka 50 %

z S-Pb50Sn50 DIN EN 29453.
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 215°C.

Obj.C. prim.  délka hmotnost
6913450 3,0mm 400 mm kg

lamasan vlaknita pajka 60 %

z S-Pb60Sn40 DIN EN 29453.
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus 190°C.

Obj.. prim.  délka hmotnost
6913460 3,0 mm 400 mm kg
6913560 3,0mm 500 mm kg




KOVOVE PAJKY

/amasan pajeci drat BD 21

z S-Pb705n30 (L-PbSn30) DIN EN 29453
trubickovy cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1
3.1.1.B (F-SW 21), podil tavidla 2,5 %. Tavici pas-
mo: solidus 186°C, liquidus 250°C. Tavidlo DIN
EN 29454-1 3.1.1.B obsahuije zinkochlorid. Toto
tavidlo ma silné antioxidacni Ucinky a proto je
zvlasté vhodné pro péjeni médi, médénych slitin
a pozink. plechu. Zbytky tavidla po ukonéeni
péjeni je tfeba oplachnout vodou.

Obj.C. prim.  forma  hmotnost
6031030 1,0mm  civka 100 g
6041030 1,0mm  civka 250 g
6061030 1.0mm  civka 1.000 g
6031530 1,5 mm civka 100 g
6041530 1,5 mm civka 250 g
6061530 1,5 mm civka 1.000 g
6032030  20mm  civka 100 g
6042030  20mm  civka 250 g
6062030  20mm  civka 1.000 g
6043030 3,0 mm civka 250 g
6063030  30mm  civka 1.000 g

‘amasan pajeci drat ID 21

z S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN 29453

trubickovy cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1
3.1.1.B (F-SW 21), podil tavidla 2,5 %. Tavici pas-
mo: solidus 183°C, liquidus 235°C. Tavidlo DIN
EN 29454-1 3.1.1.B obsahuje zinkochlorid. Toto
tavidlo ma silné antioxidacni Ucinky a proto je
2vl&sté vhodné pro pajeni médi, médénych slitin
a pozink. plechu. Zbytky tavidla po ukonceni

amasan

z S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN 29453
trubickovy cin s naplini tavidla DIN EN 29454-1
1.1.2.B (F-SW 26), podil tavidla 2,5 %. Tavici pas-
mo: solidus 183°C, liquidus 235°C. Tavidlo DIN
EN 29454-1 1.1.2.B na bézi kalafuny obsahuje
halogenni aktivator. Toto tavidlo ma vynikajici
antioxidacni Ucinky a optimalni roztékavost.
Zbytky tavidla nezpUsobuiji na nezeleznych
kovech nijakou korozi a mohou proto ve vétsiné
pfipadech zUstat na pajenych mistech.

pajeci drat RD 26

Wﬁjeei drat

2 5-Sn62Pb36Ag2 (L-Sn62PbAg) DIN EN 29453
trubickovy cin s napIni tavidla DIN EN 29454-1
1.1.3.B (F-SW 32), podil tavidla 3,5 %. Tavici pas-
mo: solidus 178°C, liquidus 180°C. Tavidlo DIN
EN 29454-1 1.1.3.B obsahuije kalafunu a mirny
halogenni aktivator. Hodi se obzvl&sté pro jem-
né, citlivé pajeci prace. Zbytky tavidla nejsou
korozivni a mohou zlstavat na pajenych

pajeni je tfeba oplachnout vodou.

0Obj.c. prim.  forma  hmotnost
6031041 1,0mm  civka 100 g
6041041 1,0mm  civka 250 g
6061041 1,0mm  civka 1.000 g
6031541 15mm  civka 100 g
6041541 1,5 mm civka 250 g
6061541 1,5 mm civka 1.000 g
6032041 20mm  civka 100 g
6042041 20mm  civka 250 g
6062041 20mm  civka 1.000 g
6043041 30mm  civka 250 g
6063041 3,0 mm civka 1.000 g

Obj.c. prim.  forma  hmotnost
6031040  1,0mm  civka 1009
6041040  1,0mm  civka 250 g
6061040  1,0mm  civka 1.000 g
6031540 1,5mm civka 100 g
6041540 1,5mm civka 250 g
6061540 1,5 mm civka 1.000 g
6032040  2,0mm  civka 1009
6042040  20mm  civka 250 g
6062040  20mm  civka 1.000 g
6043040 3,0 mm civka 250 g
6063040 3,0 mm civka 1.000 g
6064040 4,0 mm civka 1.000 g

mistech.
Obj.. prim.  forma  hmotnost
6031022 1,0 mm civka 100 g
6041022 1,0 mm civka 250 g
6061022 1,0 mm civka 1.000 g

Wuﬁjeci drat

2 5-5n97Ag3 (L-SnAg3) DIN EN 29453 trubickovy
cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW
32), podil tavidla 3,5 %. Tavici pasmo: solidus
221°C, liquidus 240°C.

Obj.C. prim.  forma  hmotnost
6551052 1,0 mm civka 500 g
6561052 1,0 mm civka 1.000 g
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pajeci drat ED26Cu

Ht

z 5- Sn60Pb38Cu2 (L-Sn60PbCu2) DIN EN 29453
trubickovy cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1

1.1.2.B (F-SW 26), podil tavidla 2,5 %. Tavici pas-

mo: solidus 183°C, liquidus 190°C. Tavidlo DIN
EN 29454-1 1.1.2.B obsahuije kalafunu a halo-
genni aktivator. Toto tavidlo ma vynikajici anti-
oxidacni cinky a optimélni roztékavost. Zbytky
nezpusobuiji na nezeleznych kovech nijakou
korozi a mohou proto ve vétsiné pfipadu zlsta-
vat na péjenych mistech.

—— — -

“mmw w pajeci drat ED26

z S- Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN 29453 trubic-
kovy cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1 1.1.2.B
(F-SW 26), podil tavidla 2,5 %. Tavici pasmo:
solidus 183°C, liquidus 190°C. Tavidlo DIN EN
29454-1 1.1.2.B obsahuje kalafunu a halogenni

aktivator. Toto tavidlo mé vynikajici antioxidacni

Gcinky a optimélni roztékavost. Zbytky
nezplsobuiji na nezeleznych kovech nijakou
korozi a mohou proto ve vétsiné pfipadd zlsta-
vat na pajenych mistech.

Wmmmw w pajeci drat ED32Cu

z S- Sn60Ph38Cu2 (L-Sn60PbCu2) DIN EN 29453 N
trubickovy cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1

1.1.3.B (F-SW 32), podil tavidla 3,5 %. Tavici pas-

mo: solidus 183°C, liquidus 190°C. Tavidlo DIN 5
EN 29454-11.1.3.B obsahuije kalafunu a mirny
bezhalogenni aktivétor. Je vhodné zvI&sté pro

velmi jemné, citlivé pajeci prace. Zbytky nejsou

korozivni a mohou zlistavat na pajenych

KOVOVE PAJKY

mistech.
Obj.c. prum.  forma  hmotnost
6031062 1,0mm  civka 100 g
6041062 1,0 mm civka 2509
6061062 1,0 mm civka 1.000 g
6031562 1,5 mm civka 100 g
6041562 1,5mm  civka 250 g
6061562 1,5mm  civka 1.000 g
6032062  20mm  civka 100 g
6042062 2,0 mm civka 2509
6062062 2,0 mm civka 1.000 g
6033062 3,0 mm civka 100 g
6043062 30mm  civka 250 g
6063062  30mm  civka 1.000 g

Wmmm w pajeci drat ED32

2 S- Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN 29453 trubic-
kovy cin s naplni tavidla DIN EN 29454-1 1.1.3.B
(F-SW 32), podil tavidla 3,5 %. Tavici pasmo:
solidus 183°C, liquidus 190°C. Tavidlo DIN EN
29454-1 1.1.3.B obsahuje kalafunu a mirny bez-

Obj.C. prim.  forma  hmotnost
6031066 1,0mm  civka 100 g
6041066 1,0mm  civka 250 g
6061066 1,0 mm civka 1.000 g
6031566 1,5 mm civka 100 g
6041566 1,5mm  civka 250 g
6061566  1,5mm  civka 1.000 g
6032066  2,0mm  civka 100 g
6042066 2,0mm  civka 250 g
6062066 2,0 mm civka 1.000 g
6033066 3,0 mm civka 100 g
6043066 30mm  civka 250 g
6063066  30mm  civka 1.000 g

halogenni aktivator. Je vhodné zvlasté pro velmi

Obj.c. prim.  forma  hmotnost AR :
6231066 10mm  cvka 100 g jemné, citlivé péjeci prace. Zblyltky,nejsc{u koro-
6201066 1.0mm  cvka 2504 zivni a mohou zustavat na pajenych mistech.
6261066  1,0mm  civka 1.000 g Obj.C. prim.  forma  hmotnost
6231566 1,5mm civka 100 g 6231062 1,0 mm civka 100 g
6241566  1,5mm  civka 250 g 6241062  1,0mm  civka 250 g
6261566  1,5mm  civka 1.000 g 6261062  1,0mm  civka 1.000 g
6232066  2,0mm  civka 100 g 6231562  1,5mm  civka 100 g
6242066 2,0 mm  civka 250 g 6241562 1,5mm  civka 250 g
6262566 2,0 mm civka 1.000 g 6261562 1,5 mm civka 1.000 g
6243566 3,0 mm civka 250 g 6232062 2,0 mm civka 100 g
6263566  3,0mm  civka 1.000 g 6242062  20mm  civka 250 g
6262562  2,0mm  civka 1.000 g
6243562 3,0 mm civka 250 g
6263562 3,0 mm civka 1.000 g




TAVIDLA PRO PAJENI NA TVRDO

N —

| ==amasan®
« Hartlotpaste”

”HWWWWH pajeci pasta pro tvrdé pajeni HS

Tavidlo pro tvrdé pajeni urcené pro stfibrné pajky,
Typ F-SH 1, DIN 8511
DVGW-reg.¢.: DV-0101AQ2046 (Fl 064)
a RAL-jakostni oznaceni.
Objed. ¢.: 7010001

Néadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 7025001

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 7050001

Nadobka obsah 5009

Objed. &: 7000101

Nadobka obsah 1000g

Wmmmk pro tvrdé pajeni HSP

Tavidlo pro tvrdé pajeni ve formé prasku urcené
pro stfibrné pajky, Typ F-SH 1, DIN 8511.

Objed. ¢.: 7010007

Nédobka obsah 100g

Objed. ¢.: 7025007

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 7050007

Nadobka obsah 5009

Objed. ¢.: 7000107

Nadobka obsah 1000g

pasta pro tvrdé pajeni a
ani HKMP

Typ F-SH 2, DIN 8511, pro méd, mosaz, Zelezo a
ocel.

Objed. ¢.: 7010006

Néadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 7025006

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 7050006

Nadobka obsah 500g

razovy, Typ F-SH 2, DIN 8511, pro méd, mosaz, Zele-

70 a ocel.
Objed. ¢.: 7010002

Nadobka obsah 100g

Objed. ¢.: 7025002

Nadobka obsah 250g

Objed. ¢.: 7050002

Nadobka obsah 500g

amasan

Kupfer. und Mess!

Sehweinpuiver
SHE

DIN 8511 - Typ F-SH

‘m médeény a mosazny svareci
HC

Typ F-SH 2, DIN 8511, pro tvrdé pajeni oceli,
médi, mosazi a dalSich médénych slitin.
Objed. ¢.: 7050003

Nadobka obsah 500g

”MMWW% vytvrzovaci prasek HP12

Zasypny prasek pro vytvrzovani povrchovych
ploch.
Objed. ¢.: 7050004

Nadobka obsah 500g

||HWWWWM autogen - zvaraci prasok

DIN EN 1045-FH30 (F-SH 3) pre sivu zliatinu
Oblast ucinnosti: nad 1000°C.
Objed. ¢.: 7050005

Nadobka - obsah 500 g

‘-—I'-\=

amasan
Hartlstpulver filr
Aluminium und
Leichtmetall
ALU 12

DIN 8511 . Typ F-LH 1 -

pajeci prasek pro tvrdé
LU22

Typ F LH 1, DIN 8511, pro hlinik a lehké kovy.
Objed. ¢.: 7025022
Nadobka obsah 250g
Objed. ¢.: 7050022
Nadobka obsah 500g

]

_J"ﬂ

amasan
Aluminium
Schweifipulver
ALV 11

DIN 8511 . Typ F-LH 1

lamasan hlinikovy svareci prasek ALu11

Typ F-LH 1, DIN 8511.
Objed. ¢.: 7025011
Nadobka obsah 250g

amasan ALUS2

Hlinikovy prasek pro svéafeni a tvrdé pajeni
ALU52. DIN EN 1045-FL20 (F-LH 2)
Ne hygroskopicky prasek pro tvrdé
pajeni a svareni hliniku a slitin
lehkych kov(i. Pasmo ucinnosti:
580°C-600°C.

Objed. ¢.: 7020052

Doza obsah 200 g




wwmmn tvrda pajka 94

L-CuP6 DIN 8513, tavici pasmo 710 - 880° C, pra-

covni teplota 730° C, urcena pro tvrdé pajené

spoje médi na méd pfi nepouzivani tavidla. Vel-

mi vyhodnd pfi pajeni hrdel na médéné fitinky
pfi instalacich teplé a studené vody a topenti.
Turdé pajka 94 neobsahuje Zelezo ani nikl a
muze byt téZ pouzivana v elektrotechnickém
primyslu na pajeni ploch s provozni teplotou
do 200° C.

Objed. ¢.: 7094613

2,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094614

3,0 x 500 mm, hola

WWWW% tvrda pajka AS2

L-Ag2P DIN 8513, tavici pasmo 650 - 810° C, pra-

covni teplota 710° C.

Roztékava tvrda pajka obsahujici stfibro s niz-
kou pracovni teplotou. Je specielné pouzivana
pfi tvrdych pajenych spojich médi na méd pfi
nepouzivani tavidla. Je schvalena pro tekouci
mirné studenou a teplou vodu, olej, kapalny
plyn, zemni plyn a fluorescentni chlorouhlicité
vodni latky. Pouziva se v trubkovych rozvodech
z médi pro spojeni fitinek z médi, mosazi a cer-

vené litiny. Kromé vyuziti v chladirenské techni-

ce (pfi provoznich teplotach do +200° C) se
pouziva téz v elektro pramyslu.
Objed. ¢.: 7094603

n tvrda pajka
AS20U

LN

L-Ag20 DIN 8513, tavici pasmo 690 - 810° C, pra-
covni teplota 810° C.
Jde o hospodarnou stfibrnou slitinu s dobrym
kapildrnim vlivem. Hodi se pro spojovéni oceli,
nerez oceli, niklu a niklovych slitin, médi a
médénych slitin, tvrdych kov, jakoz i pro spojo-
vani uvedenych kovli mezi sebou. Je vyuzivana
pfi instalacich sanitarni techniky, vyrobé
pfistrojd, jemné mechanice a vyrobé nafadi pro
provozni teplotu do 200° C. ¢asto je pouZivéna
na armatury a fitinky. Pro svoji dobrou roztéka-
vost, nevznikani pord, a barevnou podobnost s
mosazi je idedIni pro sériovou vyrobu
mosaznych vyrobkl (napf. vyroba svitidel).

Objed. ¢.: 7094620

2,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094620u

2,0 x 500 mm, obalovana

Objed. ¢.: 7094611

3,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094611u

3,0 x 500 mm, obalovana

asan turda pajka AS30Cd /
$30CdU

L-Ag30Cd DIN 8513, tavici pasmo 600 - 690° C,
pracovni teplota 680° C. Stiibrna pajka s nizkym
bodem tani velmi pouzivand v sériové vyrobé. Je
vhodné pro spojovani oceli, nerez oceli, niklu,
médi a médénych slitin, jakoz i pro spojovani
uvedenych materiald mezi sebou. amasan pajka
AS30Cd / AS30CdU nachazi uplatnéni predevsim
v elektro priimyslu, pfi vyrobé pfistrojd,
pfistrojii pro domacnost, sanitarni instalace, a
stavby lodi. ¢asto je vyuZivana pro spojovani fiti-
nek v médénych tlakovych rozvodech.

Objed. ¢.: 7094670

asan tvrda pajka
AS34 /| AS34U

L-Ag34Sn DIN 8513, tavici pasmo 630 - 730° C, N
pracovni teplota 710° C. Doporucuje se pro
stfedné studenou a teplou tekouci vodu, olej,
tekuty plyn, zemni a méstsky plyn, fluorescentni |8
chlorouhlicité vodni latky. Na pajend mista s
provozni teplotou do 200° C. Hodi se pro trub-
kové rozvody z oceli a médi ve spojeni s fitinka-
mi z oceli, médi, mosazi a Cervené litiny.
Objed. ¢.: 7094605
2,0 x 500 mm, hola
Objed. ¢.: 7094605u
2,0 x 500 mm, obalovana
Objed. ¢.: 7094628
3,0 x 500 mm, hola
Objed. ¢.: 7094628u
3,0 x 500 mm, obalovana

TVRDE PAJKY

L-Ag40Sn DIN 8513, tavici pasmo 595 - 630° C,
pracovni teplota 610° C. Stfibrna pajka s nizkym
bodem tani, mimoradné tence roztékava s
velkym kapilarnim vlivem. Je vhodna pro spojo-
vani oceli, nerezoceli, Sedé litiny, temperované
litiny, niklu a niklovych slitin, médi, mosazi,
bronzu, tvrdych kovd, stfibra a zlata, jakoz i ke
spojovani uvedenych materiélovych skupin mezi
sebou. Tato pajka ma Siroké uplatnéni v fadé
obor( pf. v sériové vyrobé nastrojl, pristroju,
jemné mechanice, hodinafstvi, stavbé lodi a v
elektro prdmyslu. Kromé toho je neocenitelna
pi nérocné presnych pracich. Pajka AS40Cd /
AS40CdU je velmi hospodarna, nebot tato slitina
se velmi Usporné nanasi a kazdé nasledné opra-
covani odpada.

Objed. ¢.: 7094608

2,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094629u

2,0 x 500 mm, hola

2,0 x 500 mm, obalovana

Objed. ¢.: 7094670u

Objed. ¢.: 7094652

2,0 x 500 mm, obalovana

3,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094671

Objed. ¢.: 7094652u

3,0 x 500 mm, hola

3,0 x 500 mm, obalovana

Objed. ¢.: 7094671u

3,0 x 500 mm, obalovana

2,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094604

3,0 x 500 mm, hola




TVRDE PAJKY

L-Ag40Sn DIN 8513, tavici pasmo 640 - 700° C,
pracovni teplota 690° C. Jde o vysoce obsaznou
stfibrnou pajku s dobrou roztékavosti. Je vhodna
pro spoje s provozni teplotou do 200° C z ocel,
nerez oceli, niklu a niklovych slitin, jakoZ i médi
a médénych slitin. Vhodna je predeviim pro
potravinafsky primysl, kde je poZadovana vyso-
ka odlonost vici korozi. TéZ je vyuzivana pfi
pajeni na pfistrojich pro domacnost, chladicich
agregatech, destilacnich pfistrojich, nadobi a ve
Sperkafstvi.

Objed. ¢.: 7094623

2,0 x 500 mm, hola

L-Ag555n DIN 8513, tavici pasmo 630 - 660° C,
pracovni teplota 660° C. Tvrda pajka AS55 /

AS55U je vysokoobsazna stfibrna péjka s vynika-

jicimi mechanickymi vlastnostmi. Je vhodna pro
spojovani oceli, nerezoceli, niklu a niklovych sli-
tin, médi a médénych slitin, tvrdych kovd, jakoz
i ke spojovani uvedenych materidlli mezi sebou.
Obzvlasté vhodna pro slitiny barevnych kovt s
odolnosti vici morské vodé (korozivzdorna),

doporucena pro potravinaisky primysl a vakuo-

vou (kapildrné aktivni) techniku. Urcend pro
pajené spoje s provozni teplotou od 200° C.
Objed. ¢.: 7094685

Objed. ¢.: 7094623u

2,0 x 500 mm, hola

2,0 x 500 mm, obalovana

Objed. ¢.: 7094685u

Objed. ¢.: 7094624

2,0 x 500 mm, obalovana

3,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094691

Objed. ¢.: 7094624u

3,0 x 500 mm, hola

3,0 x 500 mm, obalovana

Objed. ¢.: 7094691u

L-Ag44 DIN 8513, tavici pasmo 680 - 740° C, pra-
covni teplota 730° C. Tvrda pajka amasan AS44 /
AS44U je schvalena pro tekouci mirné studenou
a teplou vodu, olej, kapalny plyn, zemni a
méstsky plyn a fluorescentni chlorouhlicité vodni
latky. Je vhodna pro trubkové rozvody z oceli a
médi ve spojeni s fitinkami z oceli, médi, mosazi
a Cervené litiny.

Objed. ¢.: 7094607

2,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094607u

2,0 x 500 mm, obalovana

3,0 x 500 mm, obalovana

an tvrda pajka
1 48/10U

L-CuNi10Zn42 DIN 8513, tavici pasmo 890 - 920°
C, pracovni teplota 910° C. Tvrda pajka pro
mnohostranné vyuZiti. Kvalitni slitina pro ocel,
temperovanou a Sedou litinu, slitiny niklu a

médi. Vyznacuje se vynikajici mechanickou vlast-

nosti a Cistou roztékavosti. Pajka 48/10 / 48/10U

je pouzivana pfi vyrobé ocelovych konstrukdi,

jizdnich kol, motocyklG a karosérii, ocelového

nabytku a instalaci sanitarnich zafizeni. Urcena

pro pajené spoje s provozni teplotou od 300° C.
Objed. ¢.: 7094678

Objed. &.: 7094697

2,4 x 457 mm, hola

3,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094678u

Objed. ¢.: 7094697u

2,4 x 457 mm, obalovana

3,0 x 500 mm, obalovana

Objed. & 7094698

L-Ag455n DIN 8513, tavici pasmo 640 - 680° C,
pracovni teplota 670° C. Tvrda pajka amasan
AS45 / AS45U je schvélena pro tekouci mirné stu-
denou a teplou vodu, olej, kapalny plyn, zemni a
méstsky plyn a fluorescentni chlorouhlicité vodni
latky. Je vhodna pro trubkové rozvody z oceli a
médi ve spojeni s fitinkami z oceli, médi, mosazi
a Cervené litiny.

Objed. ¢.: 7094609

2,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094609u

2,0 x 500 mm, obalovana

Objed. ¢.: 7094674

3,0 x 500 mm, hola

Objed. ¢.: 7094674u

3,0 x 500 mm, obalovana

3,2 x 457 mm, hola

Objed. ¢.: 7094698u

3,2 x 457 mm, obalovana

lamasan turda pajka 60/40

60/40 / 60/40U 60/40G
L-CuZn40 DIN 8513, tavici pasmo 890 - 900° C,
pracovni teplota 900° C. Pfi instalaci trubek dle
DVGW pracovni vymér GW?2 je povolena jen pro
studenou vodu (trubkovy rozvod: pozinkovana
ocel). TéZ se hodi pro pajené spoje na ocel, tem-
perovanou litinu a médéné slitiny. Specialni
vyuziti je pak pfi vyrobé jizdnich kol, motocykll
a rliznych konstrukci z trubek. Pajené spoje pro
provozni teplotu od 300° C.

Objed. ¢.: 7094617

2,4 x 457 mm, hola

Objed. ¢.: 7094617u

2,4 x 457 mm, obalovana

Objed. ¢.: 70946179

2,4 x 457 mm, pInéna

Objed. ¢.: 7094618

3,2 x 457 mm, hola

Objed. ¢.: 7094618u

3,2 x 457 mm, obalovana

Objed. ¢.: 70946189

3,0 x 500 mm, pInéna

. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

kova vyroba:

. 0,2 3z 3,0 mm (postupné 0,1 mm)
. 3,0 a2 6,0 mm (postupné 0,5 mm)
ich, nebalené

. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 x 500 mm délka
krabice nebo karton 20 kg

kova vyroba:

. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm)
ani fixni délky az do 1.000 mm.

ich, s obalem

ardni:

. jadra 1,5/ 2,0/ 3,0 x 500 mm délka
krabice nebo karton 20 kg

05 mm tloustky a 0,8 mm Sirky
informace na vyzadani.




TVRDE PAJKY PRO PAJENI TRUBKOVYCH INSTALACI DLE DVGW-PRACOVNi VYMER GW 2

Normové
Tvrda pajka oznaceni Slozeni Tavici Pracovni Vychozi Material Tavidlo

dle pajky pasmo teplota material fitinky
DIN EN 1044 v % ve OC ve °C

amasan CP203 Cu 93,8 710-880 730 éd méd bez tavidla
Tvrda pajka 94 P 62
cervena litina s tavidlem amasan HS

DIN EN 1045-FH10 (F-SH1)
mosaz

amasan 650-810 éd méd bez tavidla
Turda pajka AS2
cervena litina s tavidlem amasan HS

DIN EN 1045-FH10 (F-SH1)
mosaz

amasan 630-730 ocel s tavidlem amasan HS
Tvrda pajka AS34 DIN EN 1045-FH10 (F-SH1)
é méd do prum. trub. 22 mm
bez tavidla, pres

cervena litina s tavidlem amasan HS

mosaz

amasan 680-740 ocel s tavidlem amasan HS
Tvrda pajka AS44 DIN EN 1045-FH10 (F-SH1)
méd do prum. trub. 22 mm
bez tavidla, pres

cervena litina s tavidlem amasan HS

mosaz

amasan 640-630 ocel s tavidlem amasan HS
Tvrda pajka AS45 DIN EN 1045-FH10 (F-SH1)
é méd’
do prum. trub. 22 mm
cervena litina bez tavidla,

pres s tavidlem amasan HS
mosaz

amasan 890-900 s tavidlem amasan
Tvrda pajka 60/40 pajeci prasek HKM
DIN EN 1045-FH20 (F-SH2)

amasan tvrda pajka 94 z L CuP6 DIN EN 1044-CP203 (L-CuPé6) je pajka z médi a fosforu bez obsahu stfibra se kterou Ize provadét pajeni médi na méd pii insta-
lacich rozvodu studené a teplé vody, plynovych instalaci bez pouziti tavidla.

U smisenych spojd, méd na cervenou litinu nebo méd na mosaz, je pouziti tvrdé pajky amasan 94 umoznéno za pridavného pouZiti tavidla amasan pajeci pasta
HS, typ F SH 1 DIN EN 1045-FH10 (F-SH1).

Turdé pajky s obsahem stifibra z L- Ag2P, L- Ag34Sn, L Ag44 a L Ag455n jsou povoleny pro tekouci stfedné studenou a teplou vodu, olej, tekuty plyn, zemni a
méstsky plyn a fluorescentni chlorouhliité vodni latky. amasan tvrda péjka 60/40 z L- CuZn40 je povolena pouze pro studenou vodu za predpokladu pouziti
amasan pajeciho prasku HKM, typ F SH2 DIN En 1045-FH20 (F-SH-2).

DODAVANE FORMY:

Draty:  Standardni: prGim. 1,0/1,5/2,0/3,0 mm
Zakazkova vyroba: priim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné 0,5 mm)

V tycich: Standardni: pram. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od pram. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg
Zakézkova vyroba: priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm Sitky. Dalsi informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku




TVRDE PAJKY PRO MEDENE MATERIALY

Normové Pevnost spoje Pro tvrdé pajeni
Tvrda pajka oznaceni Slozeni pajky | v tahu (N/mm2) Pracovni Tavici pasmo Hustota nejdulezitzjsich
dle v % na 37 St teplota ve °C (g/lem3) zakladnich materiali
DIN EN 1044 (11373) ve °C a oblasti pouziti

710-880 Cu na Cu bez tavidla
s tavidlem téz na mosaz,

bronz a cervenou litinu.
650-810

Pro pajené spoje s provozni
650-810

teplotou do 150 °C.
650-800

amasan
Tvrda pajka 94

Cu na Cu bez tavidla

s tavidlem téz na mosaz,
bronz a cervenou litinu.
Pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150 °C.

Cu na Cu bez tavidla

s tavidlem téz na mosaz,
bronz a cervenou litinu.
Pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150 °C.

amasan
Tvrda pajka AS93

amasan Cu 92
Tvrda pajka AS92 P 8

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS2

ocel, méd, médéné slitiny,

nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS5

ocel, méd, médéné slitiny,

nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS15

DODAVANE FORMY:

Draty: Standardni: prGm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
Zakazkova vyroba: priim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

V tycich:  Standardni: pram. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od pram. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg
Zakézkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm sifky. Dalsi informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku




TVRDE STRIBRNE PAJKY BEZ OBSAHU KADMIA PRO UNIVERZALNi POUZITI

Tvrda pajka

Normové
oznaceni
dle
DIN EN 1044

Slozeni pajky
v %

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve OC

Hustota
(g/em3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materialu
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS25

680-760

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pajeni mezer a spar

amasan
Tvrda pajka AS30

650-750

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

EEEET)
Tvrda pajka AS34

630-730

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS40

640-700

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS45

640-680

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS55

630-660

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS56

DODAVANE FORMY:

Draty: Standardni: prim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

Zakazkova vyroba:

V tycich:

priim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na piani fixni délky do 1.000 mm.

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm Sitky. Dalsi informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku

620-650

Standardni: prdim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od priim. jadra 1,5 mm

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C




Tvrda pajka

BEZKADMIOVE SLITINY ZE TRi LATEK S OBSAHEM STRiBRA PRO UNIVERZALNI POUZITI

Normové
oznaceni
dle
DIN EN 1044

Slozeni pajky
v %

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/lem3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materiald
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS5D

830-870

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pajeni mezer a spar

amasan
Tvrda pajka AS12

800-830

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS20

690-810

ocel, méd, médeéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Turda pajka AS25

680-795

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS30

680-765

ocel, méd, médeéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS44

DODAVANE FORMY:

Draty: Standardni: prim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
Zakazkova vyroba: pram. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) prdm. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

680-740

V tycich:  Standardni: prGim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od priim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakézkova vyroba:

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm $ifky. Dalsi informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku

pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na pfani fixni délky do 1.000 mm.

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C




Tvrda pajka

TVRDE STRIBRNE PAJKY S OBSAHEM KADMIA PRO UNIVERZALNI POUZITI

Normové
oznaceni
dle
DIN EN 1044

Slozeni pajky
v %

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve OC

Hustota
(g/em3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materialu
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS20CdU
(U=obalované tavidlem)

605-795

bézné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS25CdU
(U=obalované tavidlem)

605-720

bézné ocele, méd' a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS30CdU
(U=obalované tavidlem)

600-690

béiné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS34CdU
(U=obalované tavidlem)

610-680

bézné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS40CdU
(U=obalované tavidlem)

595-630

bézné ocele, méd' a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS45CdU
(U=obalované tavidlem)

620-635

béiné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS50CdU
(U=obalované tavidlem)

DODAVANE FORMY:

V tycich

Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

620-640

Standardni: pram. 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od prim. jadra 1,5 mm

bézné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C




TVRDE PAJKY PRO CHLADIRENSTVi A KLIMATECHNIKU

Normové Pevnost spoje
Tvrda pajka oznaceni Slozeni pajky | v tahu (Nmm2) Pracovni Tavici pasmo Hustota
dle v % na 37 St teplota ve °C (glem3)

DIN EN 1044 (11373) ve °C

. . .
. . .
. . .

amasan
Tvrda pajka AS2

amasan
Tvrda pajka AS5

amasan
Tvrda pajka AS15

amasan 630-660

Turda pajka AS55

amasan
Hartlot AS55U
(U=obalované tavidlem)

Zde uvedené amasan tvrdé pajky jsou urceny pro pajeni k rozvodim s provozni teplotou od - 40° C do + 150° C.

PH provozni teploté od - 200° C do + 150° C musi byt pouzivdna amasan tvrda pajka AS55, pfip. amasan tvrda pajka AS55U.
amasan tvrdé pajky AS2, AS5, AS15 a AS55 nesmi byt pouzivany u médiii obsahujici siru a u Fe a Ni slitin .

DODAVANE FORMY:

Draty: Standardni: prdm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
Zakazkova vyroba: priim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) prdm. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

V tycich:  Standardni: prdm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od prim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg
Zakazkova vyroba: priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm Sirky. Dalsi informace na vyzadanti.

V kruzich: Na zakazku

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjSich
zakladnich material
a oblasti pouziti

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C




svarovani

‘ Wm&utogen)

DIN 8554 pro spojovani nelegovanych
a nizko legovanych oceli.

Jakostni tiida |

DIN 1733, S-CuAg pro svafovani
(WIG, MIG + plyn) médénych spojl
(Nadoby a kovéarské prace s médi)

Meding s i o

DIN 1733, S-CuSn pro svafovani

(WIG, MIG + plyn) médénych spojd
trubkovych rozvodu a vyrobé pristrojt,

spoje méd - ocel.

Objed.&:  prim.  délka  hmotnost Objed.:  pram.  délka  hmotnost
7082011 20 mm_ 1.000 mm kg 7062010 2,0 mm 1.000 mm Objed.¢: prim.  délka hmotnost
7081030 3:0 mm_ 1.000 mm kg 7070030 3,0mm 1.000 mm 7170024 24 mm 1.000 mm kg
7084011 40mm 1.000mm kg 7170032 32mm_1000mm kg
Jakostni iida I “MWMWWM svareci drat CuSn6
Objed ¢ pram. délka hmotnost DIN 1733, S-CuSn6 pro svarovani
7082020 2,0 mm 1.000 mm kg oo N .
(WIG, MIG a pajeni v peci) médi, bronzi
7082030 3,0 mm _1.000 mm kg a oceli s vy3si roztaznosti.
7082040 4,0 mm 1.000 mm kg
- Objed.c: prim.  délka hmotnost
gk:;:;tc? I t"d?Jrllljlm délka hmotnost 7130620 20mm_1.000 mm
7083020  20mm 1.000mm kg 7170630 _ 30mm_1.000 mm
7083031 3,0mm 1.000 mm kg
7083040  4,0mm 1.000 mm kg
Jakostni tFida IV “MWWWW svareci drat Cusi3
Objed.¢: prim. délka hmotnost Py .
7084020  20mm 1.000mm kg DIN 1733, 5-CuSi3 pro svarovani
7084030 30 1,000 c (WIG, MIG) pozinkované oceli.
M2 M 9 Dobre odolny korozi.
g;(.ozt? i trida V delk hmotnost Objed.¢: prim.  délka  hmotnost
jecc.  prum. _deka  hmonos 7160020 24mm  1.000 mm
7085020 2,0mm  1.000 mm kg 7160032 32mm_ 1.000 mm
7085030 3,0mm 1.000 mm kg : :

Médény
svareci drat

Normové
oznaceni

Slozeni
v %

dle
DIN 1733

S-CuSné

Cu min 93
Sn 6
P 0,02
Si0,5

Cu min 93
Si3
Mn 0,5
Sn 1

SVARECI PRIDAVNE MATERIALY

Odolnost
v tahu
(N/mm?)

Tavici
pasmo
v oC

1060-1080
1050-1070
910-1040

Zakladni

material

méd’
Cu-Mn-
Leg.ocel

méd’
Cu-Mn-
Leg.ocel

Oblasti
vyuziti
vlastnosti

svareni nadob

a prace, kovarské s
Cu, vysoka taznost,
dobra kujnost,
homogenni Cu spoje

svarovani/navarovani
Cu-spoje trubkovych
rozvodu, odolné proti
prehrati, pevnost,
kujnost

kapilarni pajeni
svarovani/navarovani
spoje médi, bronzi a
oceli s vysokou
taznosti

svarovani pozink
oceli, dobra odolnost
vudi, korozi

pajeni
V peci

MIG -neni
vhodné
pro Ms

I 4

I 4

4

A4

l 4

y

SVARECI PRIDAVNE MATERIALY




22

”HWWWHWMV na pajeci tekutinu, modra

Montazni nebo dilenska lahev z plastu, modra s
bilym $roubovym uzavérem. Diky velikosti zak-
ladni plochy lahve je zaruceno jeji bezpecné
postaveni i na naklonéné plose.

Objed. &.: 4105575

o ‘ Lalmiak lisovany

Cistici prostfedek na médéné hroty péjecich
zafizeni. Dodavano ve tréch riznych velikos-
tech.

Objed. ¢.: 3106520

Plocha zékladny 55 x 75 mm

Velikost : 65 x 42 x 20 mm

Kapacita 150 ml

Objed. ¢.: 3106540

B

stejné jako predeslé, ve Zluté barvé urceno pro
kyselinu solnou.
Objed. ¢.: 4205575

kyselinu solnou, zluta

Plocha zakladny 55 x 75 mm

Kapacita 150 ml

|amasan Ishev na pajeci tekutinu, zluta

s modrym pripojenym uzavérem (zajistén
na lahvi) je montézni nebo dilenska lahev
v cylindrickém tvaru.

Objed.c: 4106060

Plocha zakladny 60x60mm, vyska 85 mm

objem 150 ml

‘mmmmm kyselinu solnou, modra

se Zlutym pfipojenym uzavérem (zajistén
na lahvi) je montézni nebo dilenska lahev
v ¢ylindrickém tvaru.

Objed.c: 4206060

Plocha zakladny 60x60mm, vyska 85 mm

objem 150 ml

Velikost : 65 x 42 x 40 mm

Objed. ¢.: 3109820

Velikost : 100 x 50 x 25 mm

dodavano v plastové krabicce

Saimiak
Lotscein

=

Cistici prostfedek na médéné hroty péjecich
zafizeni. amasan salmiakovy kdmen se pfiloZi na
dotykové plochy zahfatého péjeciho zafizeni k
nataveni - jednoduchym zplsobem se takto
odstranuiji oxidy a odpada tak zdlouhavé a
zdrzujici ocistovani. Po vychladnuti bude salmia-
kovy kdmen opét pevny.

Objed. ¢.: 3007500

%almiakovy kamen

Plechovka velikost 1 =75 mm prdm.

amasan distic VA24

k odstrariovani zbytk( tavidla z pocinované
nerezoceli
Objed.¢: 7200124

Lahev obsah 1000 g

|amasan stétce na pajeci tekutinu
plechové $tétce s pravymi Cinskymi Stétinami.
Jsou urceny pro nanaseni pajeci tekutiny, tavi-
del, kyseliny solné, pajecich past, pajeciho tuku
a vrtného oleje. Jsou baleny v saccich po 25 ks a
dodavany ve ctyrech velikostech.

Objed. ¢.: 4013509

atztec velikost 1, 9x 135 mm

Objed. ¢.: 4013511

atztec velikost 2, 11 x 135 mm

Objed. ¢.: 4013513

atztec velikost 3, 13 x 135 mm

Objed. ¢.: 4013515

atztec velikost 4, 15x 135 mm

|amasan Kupfer-spray méd

Kovovy sprej odolny pocasi, Zadna brava, pro
ochranu a optické zhodnoceni rozli¢nych materi-
al0. Drzi bezpecné a rychle na vsech kovech a
pevnych povrchovych plochach. Médéné pig-
menty se ukladaji na sebe ve tvaru listkii podob-
né jako stresni tasky. Akrylatova nosna substan-
ce zabezpeduje elastickou, odéru odolnou vrstvu
povrchové plochy.
Oblasti vyuZiti:
prace uméleckého kovafstvi vieho druhu, oken-
ni plechy, okapy a odpadové trubky, venkovni
osvétleni, postovni schranky, uméleckd femesla a
dekoracni prace, ve vysokofrekvencni technice
pro zamezeni rusicich vliva.

Objed. ¢.: 4004400

Nadobka s obsahem 400 ml




amasan Reinigungsviies

- metallfrei -

pro rychlé ¢isténi trubek nezanechavajici ryhy.
Neobsahuje zadné kovové brusivo, tim je
snizena moznost korozivniho poskozeni. ama-

san Cistici rouno obsahuje rozpoustédlo a je tim-

to vhodné téz pro odstrahovani mastnot a

zbytkl olejovych latek. Je urceno pro vicendsob-

né pouzivani, nebot jej Ize vyklepat, vyprat
nebo vyfoukat.
Objed. ¢.: 4012560

(pro vnitiky trubek) pro Cisténi a odstranovani
oxidacni vrstvy z fitinek a médénych trubek.

V2A - drét, 0,15 mm s plochym dievénym mad-

lem.
Objed. ¢.: 4400008

ysoce aktivni
ydpadu

studenou vodou feditelny odstranovac
ucpanin z trubkovych odpadu.
Rychly a Setrny

Objed.¢: 9000100

doza obsah 1000 g

Fitinkovy kartacek priim. 8 mm

Objed.¢: 9000500

Objed. ¢.: 4400010

kbelik obsah 5 kg

Fitinkovy kartacek prim. 10 mm

Objed.c: 9001000

Objed. ¢.: 4400012

kbelik obsah 10 kg

60 x 130 mm, baleno po 10 ks

Objed. &.: 4010010

Fitinkovy kartacek prim. 12 mm

Objed. ¢.: 4400015

10 mm x 10 m, role

Fitinkovy kartacek priim. 15 mm

PTFE-zavitové paska GRp

pro hrubé zavity DN 50 dle DIN EN 751-3
(100 g/m?)
Objed.c: 4011250

2mmx12m

PTFE-zavitové paska FRp

pro jemné zavity DN 50 dle DIN EN 751-3
(60 g/m?)
Objed.¢: 4011250

2mmx12m

Objed. ¢.: 4400018

Fitinkovy kartacek prim. 18 mm

Objed. ¢.: 4400022

Fitinkovy kartacek prim. 22 mm

Objed. ¢.: 4400028

Fitinkovy kartacek priim. 28 mm

Objed. ¢.: 4400035

Fitinkovy kartacek prim. 35 mm

Bk

z mosaznych dratd s dievénym masivnim mad-
lem, velmi stabilni provedeni. Pro cisténi silné
znecisténych pracovnich ploch.

Objed. ¢.: 4000520

Madlo: 70 x 18 x 38 mm

Osazeni: 5 x 20 mm, 2 fady po 8 ks

Mmmwmwmmiﬂel (Kluzny prostredek)

pro vsechny nastrcné trubky z plastu a ostatnich
materidlu.
- schvaleno pro trubky pro pitnou vodu
- vynikajici kluzny Ucinek
- bez obsahu louhu a kyselin
- nedrazdi pokozku
- biologicky rozlozitelné
- zeleny kod
Objed. ¢.: 4002500
Lahev s obsahem 500 g




z plastu, urceno jen pro zkousku tésnosti.
Objed. ¢.: 4000038

civka s konopim

navinuto na papirovém jadru.
Objed. ¢.: 4005220

civkas80 g

3/8" bila

Objed. .: 4000012

12" bild

Objed. &.: 4000034

34" bild

Objed. ¢.: 4000010

1" bild

z plastu, s kovovym zavitem
(odolna horké vodé)
Objed. ¢.: 4000138

3/8" bila

Objed. ¢.: 4000112

12" bild

Objed. ¢.: 4000134

34" bila

Objed. ¢.: 4000110

1" bild

koude!

ital. Mazzoni la Extra (pol.cel. saz. 5301)
Objed. ¢.: 4003220

copca. 200 g

cannabi

ital. Seidenhanf Spezial (pol.cel. saz. 5302) se
zarucni prelepkou
Objed. ¢.: 4006220

s, pravé konopi

Hanfi"-piizdro

kovové puzdro pre cievku s konopim 80 g
Obj.¢. 4005221

wHanfi" - pouzdro

kovové pouzdro na civku s konopim
Objed. ¢.: 4005221

Hﬂmwwwm\"hpelné ochranna rohoz

bez azbestu, s mezivlozkou z kovové folie pro
zakryti horlavych nebo na teplo citlivych ploch
pfi tvrdém a mékkém pajeni médénych trubek.
Tepelné ochrana do 700°C.

Objed. ¢.: 4150033

Rozmér: 330 x 500 mm

copca. 200 g

Objed. ¢.: 4180046
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Rozmér: 460 x 800 mm

||mmwwwmuhepelné ochranna rohoz

pro zakryti, pfipadné podlozka pfi pajeni a
svafovani. Tepelna ochrana do 1.000°C.
Objed. ¢.: 4130030
Rozmér: 300 x 300 mm
Objed. ¢.: 4150030
Rozmér: 300 x 500 mm

|amasan ochranna deka

Ochrana proti Zhavym jiskram a okujim pfi
svareni. Tepelna ochrana dlouhodobé do 600°C,
kratkodobé do 750°C.

Objed. ¢.: 4200100

50 bm, Sife 1 m

|amasan ochranna deka

Ochrana proti zhavym jiskrdm a okujim pfi
svareni. Tepelna ochrana dlouhodobé do
1.100°C, kratkodobé do 1.200°C.

Objed. ¢.: 4390000

50 bm, Sife 1 m

e

Lchranné pasta typ"W"

Roztiratelna pasta, ktera se nanasi Spachtli.
Obzvlasté vhodna pro dlouhé svary. Ochraiuje
veskeré materidly citlivé na vysoké teploty pfi
pajeni a svarovani do 3000°C. Zabranuje praniku
tepla do chranénych materiald.

Objed. ¢.: 4300100

Kbelik s obsahem 1 kg

“mm Lchranné pasta typ ,F"

je pevna pasta, kterd je dobfe modelovatelna
rukou. Nejlépe je vyuZitelna pfi svafovani a
pajeni trubkovych rozvodu. Chrani viechny
citlivé materidly pfi pajeni a svafovani az do
3000°C. Odvadi tok tepla mimo chrénéné
materialy.

Objed.¢: 4300100

Kbelik obsah 1 kg




ummmmmmma 5200 T uvolhuje Sroubové spoje i v dfive beznadéjnych

pfipadech. Specielni slozeni Ucinné latky

technicka vazelina, bez chuti a zapachuy, iluinihi zpUsobuje na zkorodované soucastce studeny
neutrélné reaguiici, odolna vzduchu, vyhledévani netésnosti Sok. Skrze takto zasazené, chladem svrastélé
nemydlovati. Vhodna jako strojni mazivo, Stejn jako predchozi, v tekutém stavu mezery pronika do hloubky amasan Rostschock
ochrana pred korozi, jizdni kola, valce a Objed. ¢.: 4001000 svymi vysokymi kapilarnimi Ucinky. Krystalky rzi
hrdla, mazivo pro tazeni dratu, spousténi Lahev s obsahem 1.000 ml jsou ve vtefinové rychlosti uvolnény a spojeni
lodi apod. Objed. ¢.: 4005000 povlaku koroze se pozdvihne. Tento prostiedek
Objed.¢: 5200025 Kanistr s obsahem 5 | neobsahuje minerdini oleje, silikon ani maziva,
Kbelik obsah 2,0 kg Objed. ¢.: 4010000 nezanechava zadné zbytky. Z tohoto diivodu je
Kanistr s obsahem 10 | mozné po nékolika minutach osetrené misto

\amasan vazelina bila prelakovat.

Oblasti vyuZiti:
bez kyselin a pryskyfic, vhodna na kontakty ve spousté primyslovych oborech, téZ v potravi-
baterii, bateriové pfipoje a jiné elektrické

naiském primyslu, nebot neni toxicky.

kontakty. Zabrafuje tvorbé soli. Objed. ¢.: 4013400
Objed.c: 9006000 Nadobka s obsahem 400 ml
Tuba obsah 60 g
Objed.c: 9004000
Doza obsah 40 g

\wmmm\\wmlovodivé pasta T12

je odolna az do 200°C, chemicky
neutralni, bila, nepriihledna silikonovéa

|amasan Bio-svareci ochrana, tekuta

zabranuije pfichytavani svafecich okuji na
plynovych tryskach a vrchnich plochach

pasta s dobrou schopnosti vodit teplo zpracovdvanych materiall, aniz poskozuje
a slouzi tak jako teplo odvadéci vypli kvalitu spoji. Neobsahuje chlomaté latky
mezi kontaktnimi plochami polovodice aci barva, modra ani jind fedidla ¢i silikon. Biologicky rozloZitené.

a chladice. Teplotni pasmo: -30°C az
do + 200°C.
Objed.&: 8000512 Objed.¢: 4000101
Tuba s injekénim hrotem, obsah 5 g Lhev obsah 1.000 mi
Objed.c: 8003513 .
Tuba s injekénim hrotem, obsah 35 g mmmmmhranna pasta pro svareni

Objed.c: 8010014 zabrafiuje pfi svéfeni s ochrannym plynem
Tuba s injekénim hrotem, obsah 100 g

D vypalovani a jiskfeni na trysce.
Objed.C: 8025015 Objed.é: 4005300
Doza, obsah 250 g

~d, - Doza, obsah 300 g
Objed.c: 8050015

Doza, obsah 500 g

Objed.c: 8000115

Doza, obsah 1000 g

Objed.c: 4005005
Kanystr obsah 5 litr(i
Objed.c: 4005010
Kanystr obsah 10 litr(i

Objed.¢: 4050001
Lahev obsah 500 ml
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|amasan Aluminum-Spray hlinik

Tepelné odolna protikorozni ochrana z 99,5 %
Cistého hliniku. Drzi téméf na véech materialech
jako jsou barevné kovy, Zelezo, dfevo, papir,
uméla hmota a keramika, atd. Jiz po kratkém
nastfiku je na zakladnim materiélu vytvarena
ochrannd vrstva. amasan Aluminum-spray je
odolny vici vétsiné kyselin a louhd, jakoz i
povétrnostnim vliviim. Tepelna odolnost: dlou-
hodobé do + 800°C, kratkodobé do +970°C.
Oblasti vyuziti:

Klima a vzduchotechnika, protipozarni zafizenti,
trubkova vedeni a strojni skfiné, vyfukova
potrubi, karosarstvi, modelafstvi, umélecka
femesla a vyroba hracek.

Objed. ¢.: 4001400

‘amasan Kupfer-sprayméd

Kovovy sprej odolny pocasi, Zadna brava, pro
ochranu a optické zhodnoceni rozli¢nych mate-
ridl0. Drzi bezpecné a rychle na viech kovech a
pevnych povrchovych plochach. Médéné pig-
menty se ukladaji na sebe ve tvaru listk(i podob-
né jako stfesni tasky. Akryldtova nosnd substan-
ce zabezpecuje elastickou, odéru odolnou vrstvu
povrchové plochy.
Oblasti vyuziti:
prace uméleckého kovarstvi vieho druhu, oken-
ni plechy, okapy a odpadové trubky, venkovni
osvétleni, postovni schranky, umélecké femesla
a dekoracni prace, ve vysokofrekvencni technice
pro zamezeni rusicich vliva.

Objed. ¢.: 4004400

Nadobka s obsahem 400 ml

Nadobka s obsahem 400 ml

|amasan Zink-Spray zinek

Rychleschnouci antikorozni ochrana s dvojna-
sobnou ochrannou dobou na viechny kovy.
Podil Cistého zinku 95 % davéa podkladovému
kovu katodickou odolnost vii rzi, ktera je chra-
néna vrstvou (5% podil) umélé pryskyfice. Jiz po
kratkém nastfiku je dosaéeno ochranné vrstvy
ca. 30y . amasan Zink-Spray drzi na viech
kovech a je odolny Vi soli, rzi a vodé.
Tepelna odolnost: + 500 °C, barevny odstin: zin-
kové Seda.
Oblasti vyuZiti:
zdokonaleni poskozenych zinkovych vrstev vrta-
nim, fezanim a svarenim, vodivé mezivrstvy pro
bodové svareni, zakladni natéry pro zafizeni
vystavené vlivu pocasi a vody, pfi viech
karosafskych pracich, viude tam, kde kov musi
byt chranén pred korozi.

Objed. ¢.: 4002400

Nadobka s obsahem 400 ml

W : WWpray nerez

Ochranné vrstva proti korozi a povétrnostnim
vlivim na povrchové plochy na bazi pigmentt z
nerezoceli a akrylat(. amasan Edelstahl-spray
drzi na viech kovovych dilech, jakoZ i na skle,
dfevu, kameni, papiru a vétsiné umélych hmot.
Diky jeho vysoké chemické odlonosti je
pouzitelny vsude tam, kde je potfeba efektivni
a odolna ochranna vrstva. Slozeni: 18 % chrom,
8 % nikl, 2 % mangan. Tepelnd odolnost: krat-
kodobé do + 300°C.

Oblasti vyuziti:

Renovace poskozenych dilt z nerezoceli, k
dekoraénim aceldm, optické zhodnoceni
riznych materiald, které jsou vystaveny dlouho-
dobé povétrnostnim vlivim, jako napf. néstavby
nakl. automobill, nadrze a trubkova vedenti.
Objed. ¢.: 4012400

Nadobka s obsahem 400 ml
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|amasan Messing:Spray mosaz

Pro ochranu a optické zhodnoceni raznych
materidl0. Ochranna vrstva sestava z mosaznych
Castic vazanych umélou pryskyfici, kterd po
vytvrzeni vytvai odéru odolny a elasticky
povrch.
Oblasti vyuZiti:
Restauracni prace, dekoracni Gcely, napf. obra-
zové ramy, uméleckd femesla, hobby a domaci
dilna, dodatecné zdokonaleni soucasti zluté
chromovanych, které byly poskozeny vrtanim,
svafovanim nebo frézovanim.

Objed. ¢.: 4011400

Néadobka s obsahem 400 ml

Zink-Spray hell zinek svétly

Nabizi rychleschnouci antikorozivni ochranu s
dlouhodobym acinkem na viechny kovy jako
piedchozi Zink-Spray.
Tepelna odolnost: + 600 °C, barevny odstin:
Zarové zinkovani

Objed. ¢.: 4006400

Nadobka s obsahem 400 ml




je nepostradatelny pfi opravérenskych, instala-
térskych a adrébovych pracich. Diky vysokému
kapildrnimu Gcinku a velmi dobré pronikavosti
dostava se amsan Rostloser-Spray i do
nejmensich mezer. Mize byt aplikovan v kazdé
poloze, téZ i nad hlavou.

Objed. ¢.: 4007400

Nadobka s obsahem 300 ml

o

uvoliuje Sroubové spoje i v dfive beznadéjnych
pfipadech. Specielni sloZeni Gcinné latky
zpusobuje na zkorodované soucastce studeny
Sok. Skrze takto zasazené, chladem svrastélé
mezery proniké do hloubky amasan Rostschock
svymi vysokymi kapilarnimi Gcinky. Krystalky rzi
jsou ve vtefinové rychlosti uvolnény a spojeni
povlaku koroze se pozdvihne. Tento prostfedek
neobsahuje mineralni oleje, silikon ani maziva,
nezanechava zadné zbytky. Z tohoto dlvodu je
mozné po nékolika minutach osetfené misto
prelakovat.

Oblasti vyuZiti:

uvolhovac

ve spousté primyslovych oborech, téz v potravi-

narském primyslu, nebot neni toxicky.
Objed. ¢.: 4013400

Nadobka s obsahem 400 ml

W mmﬂen- und Seil-Spray na
| a

synteticky, transparentni mazaci prostredek pro
vysoce namahané soucasti, neobsahuije silikon,
olej, grafit a MOS 2. Amasan Ketten- und Seil-
Spray diky své vynikajici pfilnavosti je obzvlasté
vhodny pro velmi zatizené, rychle bézici fetézy
a zabranuije s jistotou jejich prodluzovani, tfeni
a odéru. Ma vysokou tlakovou odolnost a je
pouzitelny v teplotnim rozsahu od - 40°C do +
200°C. Tento prostiedek je hospodarny na
spotiebu, odolny vodé i nejtézsim podminkam
povétrnostnich vliv. Diky své extrémni pfilna-
vosti zarucuje dlouhodobé mazéni i téch
nejuzsich meziprostord.
Oblasti vyuziti:
trvanlivé mazéni lozZisek, Snekovych a
ozubenych prevodd, véleckova a kulickova
lozZiska, vsechny druhy kloubu a kardanovych
spojek, fetézy a dratova lana vieho druhu.
Objed. ¢.: 4010400

Néadobka s obsahem 400 ml

B s

zchlazuje rychle materidly na -45°C
a umoznuje tak rychlé ochlazeni, resp.
zmrazeni trubkovych rozvodd a motorovych
soucasti.

Objed.¢: 4017400

Nédobka obsah 400 ml

nn-Spray
rstva

(bez silikonu) slouzi k ochrané svarované souca-
sti pred vlivem Zhavych jisker a k ¢isténi a udré-
bé svarecich trysek. Ochranny film zabrahuje
usazovani okuji na plynovych tryskach a na
povrchu soucasti. Okuje zlistanou volné lezet na
povrchu a jdou snadno otfit. Ucinek neubira
kvalité svaru.

Objed. ¢.: 4005400

Nadobka s obsahem 400 ml

acksuch-Spray (bez FCKW)
ani netésnosti

Nosné medium schvalené DIN-DVGW
neposkozujici Zivotni prostfedi. Urceno pro rych-
&, snadné a spolehlivé vyhledavani prasklin
nebo porovitych mist na tlakovych vedenich.
amasan Lecksuch-Spray nevytvafi s témito plyny
kysli¢nik uhlicity (CO,), propan, butan, acetylen,
kyseliny, méstsky a zemni plyn, dusik, oxid dusic-
naty (N,0), fluorouhlicité vodni latky, nijaké
nebezpecné latky. Prostfedek je nehoflavy, anti-
korozivni, neposkozuje pokozku a je schvélen
DVGW.

Objed. ¢.: 4000400

Nadobka s obsahem 400 ml




LOTTECHNIK

AMasan zum Léten



