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TOPNIKI DO LUTOWANIA MIEKKIEGO

miLan
Licwaaner
WS

l'nasan Ptyn do lutowania ZWN

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW
11), przeznaczony do lutowania migkkiego
cynku tytanowego, ocynkowanych blach
stalowych oraz technicznie czystego
cynku. Ptyn ZWN doskonale rozpuszcza
tlenki, przy czym nie pozostawia plam

i nie uszkadza cynku, ktéry zachowuje
odpornos¢ na korozje. Posiada atest PZH.
Artykut nr 2012511

Sztyft o zawartosci 25 ml

l'nasan Ptyn do lutowania ZWS

- 0 wysokiej aktywnosci -

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW
11), przeznaczony do lutowania miekkiego
silnie utlenionego cynku tytanowego,
ocynkowanych blach stalowych oraz
technicznie czystego cynku. Plyn ZWS
umozliwia szybkie i pewne lutowanie
poprzez dobry przeptyw i nawilzanie
faczonych powierzchni. Posiada atest PZH.
Artykut nr 2112511

Artykut nr 2012011 Sztyft o zawartosci 25 ml
Butelka o zawartosci 120 g Artykut nr 2125011

Artykut nr 2025011 Butelka o zawartosci 250 g
Butelka o zawartosci 250 g Artykut nr 2175011

Artykut nr 2075011 Butelka o zawartosci 1000 g

Butelka o zawartosci 1000 g

asan Plyn do lutowania
-witt
topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW
11), przeznaczony do lutowania migkkiego
silnie utlenionego cynku tytanowego i
blach ocynkowanych.
Artykut nr 2412511

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 2425011

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 2400111

Butelka o zawartosci 1000 g

asan Pasta do lutowania
ekkiego CP3

produkowana jest na bazie drobnoziarniste-
go proszku ze spoiwa S-Sn97Cu3 (L-SnCu3)
wg DIN EN ISO 9453 oraz topnika wg DIN
EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) przeznaczo-
na do lutowania migkkiego blach, rynien i rur
opadowych wykonanych z miedzi za
pomoca specjalnego lutu migkkiego SD3
lub za pomoca cyny w pretach Sn97Cus3.
Artykut nr 5225097

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5250097

Butelka o zawartosci 500 g

l'nasan Sztyft stearynowy

specjalny topnik do lutowania miekkiego
wyrobow z otowiu wedtug normy DIN EN
29454-12.2.1.B

Artykut nr 1015023

Wymiary: @ 20 mm x 150 mm

I:asan Ptyn do lutowania CWK

topnik wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW
21), przeznaczony do lutowania miekkiego
wyrobow z miedzi takich jak blachy mied-
ziane, rynny itp. Posiada atest PZH.
Artykut nr 2212511

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 2220011

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 2275011

Butelka o zawartosci 1000 g

I:asan Olej do lutowania RST

ptynny topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A,
przeznaczony do lutowania migkkiego stali
nierdzewnej. Jest to wysoce aktywny top-
nik dobrze rozpuszczajacy tlenki.

Artykut nr 2304511

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 2310011

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 2350011

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 2300111

Butelka o zawartosci 1000 g

I'nasan Plyn do lutowania VA94

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.1.A (F-SW
13), przeznaczony do lutowania miekkiego
rynien z ocynowanej stali nierdzewne;.
Artykut nr 2412512

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 24001211

Butelka o zawartosci 1000 g

Inasan Olej stearynowy Pb23

topnik wg DIN EN 29454-1 2.2.1.B (F-SW
23), przeznaczony do lutowania miekkiego
wyrobow z otowiu.

Artykut nr 2400123

Butelka o zawartosci 1000 ml

Artykut nr 2400523

Butelka o zawartosci 5000 ml

= =amasan=
W Lotpaste LF
Nr3 '

asan Pasta do lutowania
Nr 3

to mieszanina drobnoziarnistego prosz-
ku ze spoiwa S-Sn97Cu3 (L-SnCu3) wg
DIN EN ISO 9453 i topnika wg DIN EN
29454-1 3.1.1.C (F-SW 21), stosowana

w potfaczeniu z lutem migkkim Nr 3 do
lutowania rur i ksztattek miedzianych w in-
stalacjach cieptej i zimnej wody pitnej oraz
c. 0. o temperaturze pracy do 110°C oraz
do pobielania. Posiada atest PZH, DVGW
i RAL.

asan Topnik FT do
owania miekkiego ksztattek
edzianych

to czysty topnik wg DIN EN 29454-1
3.1.1.C (F-SW 21) posiadajacy atest PZH,
DVGW i RAL. Zalecany szczegdlnie do
lutowania ksztattek i rur miedzianych w in-
stalacjach cieplej i zimnej wody pitnej oraz
centralnego ogrzewania o temperaturze
pracy do 110°C. Topnik jest catkowicie
rozpuszczalny w wodzie i zostaje wymyty
w trakcie ptukania instalacji.

Artykut nr 5110097 Artykut nr 1063522
Butelka o zawartosci 100 g Tubka o zawartosci 35 g
Artykut nr 5125097 Artykut nr 1065522
Butelka o zawartosci 250 g Tubka o zawartosci 70 g
Artykut nr 1062522

= amasan ."'--F =
Lotpaste LF /ny
sl A

asan Pasta do lutowania
Nr 4

produkowana jest na bazie topnika wg

DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) i
drobnoziarnistego proszku ze spoiwa S-
Sn97Ag3 (L-SnAg5) wg DIN EN ISO 9453.
Zastosowanie jak dla pasty LF Nr 3 z lutem
miekkim Nr 4. Pasta posiada atest DVGW

i RAL.

Artykut nr 5225005

Butelka o zawartosci 250 g

Nr 1

Inasan Pasta do lutowania

3.1.1.C (F-SW 21) oraz sproszkowanego
spoiwa S-Pb50Sn50 (L-Sn50Pb) wg DIN
EN ISO 9453, przeznaczona do lutowania
migkkiego instalacji miedzianych. Nie
stosowac do lutowania instalacji wody
pitnej.

Artykut nr 5025050

Butelka o zawartosci 250 g

Butelka o zawartosci 125 g

I'nasan Topnik C65

produkowany wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A
(F-SW 21), przeznaczony do lutowania
migkkiego rur i ksztattek miedzianych w in-
stalacjach cieptej i zimnej wody pitnej oraz
centralnego ogrzewania o temperaturze
pracy do 110°C. Topnik zapewnia szybkie
i pewne lutowanie oraz wysoka trwato$é
potaczenia. Posiada atest PZH, DVGW i
RAL.

Artykut nr 1012521

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 1010021

Butelka o zawartosci 125 g

Artykut nr 1035021

Butelka o zawartosci 500 g

=== amasan== =
) FluBmittel PNF -

fur Lotfitlings

l'nasan Topnik PMF

przyjazny srodowisku, niezawiergjacy
chlorku cynku topnik produkowany wg

DIN EN 29454-1 2.1.2.C (F-SW 25). Zale-
cany szczegolnie do lutowania ksztattek

i rur miedzianych w instalacjach cieplej i
zimnej wody pitnej oraz centralnego ogrze-
wania o temperaturze pracy do 110°C.
Artykut nr 1062525

Butelka o zawartosci 125 g

asan Pasta do lutowania
ramet

przyjazna $rodowisku, niezawierajaca
chlorku cynku mieszanina drobnoziarni-
stego proszku ze spoiwa S-Sn97Cu3 (L-
SnCu3) wg DIN EN ISO 9453 i topnika wg
DIN EN 29454-1 2.1.2.C (F-SW 25), sto-
sowana w potaczeniu z lutem migkkim Nr
3 do lutowania rur i ksztattek miedzianych
w instalacjach cieptej i zimnej wody pitnej
oraz c. 0. o temperaturze pracy do 110°C.
Posiada atest DVGW.

Artykut nr 5125097

Butelka o zawartosci 250 g

geprift
iberwacht

TOPNIKI DO LUTOWANIA MIEKKIEGO
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lnasan Pltyn CLW

topnik wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW
12), przeznaczony do lutowania migkkiego
wszystkich metali z wyjatkiem metali lek-
kich.

lnasan Ttuszcz do lutowania

topnik wg DIN EN 29454-1 3.1.1.C, przez-
naczony do lutowania miekkiego réznych
metali w tym przede wszystkim miedzi,
mosigdzu, blach ocynkowanych oraz do
pobielania blach. Do lutowania mozna
stosowac cyne w pretach lub wypetniong
topnikiem typ F-SW 21.

Artykut nr 1005021

Pudetko o zawartosci 20 g

Artykut nr 2012512 Artykut nr 1006621

Sztyft o zawartosci 25 ml Pudetko o zawartosci 50 g
Artykut nr 2003012 Artykut nr 1065521

Butelka o zawartosci 30 ml Pudetko o zawartosci 100 g
Artykut nr 2006012 Artykut nr 1025021

Butelka o zawartosci 50 ml Pudetko o zawartosci 250 g
Artykut nr 2013512 Artykut nr 1050021

Butelka o zawartosci 100 ml Pudetko o zawartosci 500 g
Artykut nr 2033512 Artykut nr 1000121

Butelka o zawartosci 250 ml Pudetko o zawartosci 1000 g
Artykut nr 2067512 Artykut nr 1000521

Butelka o zawartosci 500 ml Wiadro o zawartosci 5 kg
Artykut nr 2001312 Artykut nr 1001021

Butelka o zawartosci 1000 ml

Wiadro o zawartosci 10 kg

asan Topnik — koncentrat
L12

wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW 12),
stosowany do lutowania o charakterze
0goInym, do lutowania chtodnic oraz w
warsztatach naprawczych. W zaleznosci
od potrzeby moze byc¢ rozciericzony woda
w stosunku 1:10.

l'nasan Topnik C66

silnie aktywny srodek wg DIN EN 29454-1

3.1.1.A (F-SW 12), stosowany do lutowania

miekkiego blach i rur wykonanych z mied-
zi, mosiadzu, stali i cynku. Niskie napiecie
powierzchniowe topnika umozliwia w trak-
cie lutowania dobry przeptyw lutowia co
umozliwia lutowanie w trudno dostepnych
miejscach. Posiada atest PZH.

Artykut nr 1012512

i+

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 1010012

Artykut nr 200012 Butelka o zawartosci 125 g
Butelka o zawartosci 1 kg (500 ml) Artykut nr 1035012
Artykut nr 2000512 Butelka o zawartosci 500 g

Kanister o zawartosci 5 kg (2500ml)

o>

—— L, ———
Lotessenz KLW

LW

lnasan Esencja do lutowania

wysoko skondensowany topnik wg DIN EN
29454-1 3.1.1.A (F-SW 12), stosowany
przy budowie chtodnic oraz w zaktadach
naprawczych. Moze by¢ rozciericzony
woda w stosunku od 1:4 do 1:8.

Artykut nr 2011012

Kanister o zawartosci 10 kg

Artykut nr 2012012

Kanister o zawartosci 20 kg

Artykut nr 2014012

Kanister o zawartosci 40 kg

l'nasan Tynktura do lutowania

LC

topnik na bazie alkoholowej stosowany

do recznego i maszynowego lutowania,
szczegOlnie przydatny przy lutowaniu opo-
rowym.

Artykut nr 2000121

Butelka o zawartosci 1000 g

Artykut nr 7102021

Kanister o zawartosci 5 kg

asan Topnik ALU 43 do
wania miekkiego

produkowany wg DIN EN 29454-1 2.1.2.C,
przeznaczony do lutowania migkkiego
aluminium i jego stopow.

Artykut nr 7010043

Butelka o zawartosci 100 g

l;nasan Pasta do lutowania
N

produkowana na bazie topnika wg DIN
EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) i 60%
wag. drobnoziarnistego proszku z od-
powiedniego stopu cyny wg DIN EN ISO
9458, stuzaca do lutowania i pobielania w
mechanice precyzyjnej oraz w przemysle
metalowym.

VSN 25%

(25%Sn, 75%PDb)
Stop: S-Pb75Sn25
Artykut nr 5425025

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5450025

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5400125

Butelka o zawartosci 1000 g

VSN 30%

(30%Sn, 70%Pb)
Stop: S-Pb70Sn30
Artykut nr 5410030

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5425030

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5450030

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5400130

Butelka o zawartosci 1000 g

VSN 40%
(40%Sn, 60%Pb)
Stop: S-Pb60Sn40

VSN 60%

(60%Sn, 40%PDb)
Stop: S-Sn60Pb40
Artykut nr 5410060

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5425060

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5450060

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5400160

Butelka o zawartosci 1000 g

2 Lotpaste

VISH

Teinigt . 1Gtet . verzinit
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asan Pasta do lutowania i
bielania WSN

to mieszanina sktadajaca sie z 80% wag.
proszku z odpowiedniego stopu cyny wg
DIN EN ISO 9453 oraz 20% wag. topnika
wg DIN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21). Sto-
sowana do lutowania miedzi w technice
precyzyjnej oraz do pobielania metoda
ogniowa lub poprzez nanoszenie pedzlem.
Paste WSN uzywa sie do pobielania
roznych wyrobéw ze stali, zeliwa, miedzi i
mosiadzu. Na oczyszczong powierzchnie
nanosimy pedzlem cienka warstwe pasty
po czym ogrzewamy réwnomiernie do mo-
mentu uzyskania gtadkiej powierzchni. Do
lutowania i pobielania przedmiotéw, ktére
maja kontakt z zywnoscig stosowac paste
w postaci czystej cyny.

WSN 25%
(25%8Sn, 75%Pb)
Stop: S-Pb75Sn25

Artykut nr 5410040 Artykut nr 5310025
Butelka o zawartosci 100 g Butelka o zawartosci 100 g
Artykut nr 5425040 Artykut nr 5325025
Butelka o zawartosci 250 g Butelka o zawartosci 250 g
Artykut nr 5450040 Artykut nr 5350025
Butelka o zawartosci 500 g Butelka o zawartosci 500 g
Artykut nr 5400140 Artykut nr 5300125

Butelka o zawartosci 1000 g

Butelka o zawartosci 1000 g

VSN 50%
(50%Sn, 50%Pb)
Stop: S-Pb50Sn50

WSN 30%
(30%Sn, 70%Pb)
Stop: S-Pb70Sn30

Artykut nr 5425050 Artykut nr 5310030
Butelka o zawartosci 250 g Butelka o zawartosci 100 g
Artykut nr 5450050 Artykut nr 5325030
Butelka o zawartosci 500 g Butelka o zawartosci 250 g
Artykut nr 5400150 Artykut nr 5350030
Butelka o zawartosci 1000 g Butelka o zawartosci 500 g
Artykut nr 5300130

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 40%
(40%Sn, 60%PDb)
Stop: S-Pb60Sn40
Artykut nr 5310040

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325040

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350040

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300140

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 50%
(50%Sn, 50%Pb)
Stop: S-Pb50Sn50
Artykut nr 5310050

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325050

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350050

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300150

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 60%
(60%Sn, 40%PDb)
Stop: S-Sn60Pb40
Artykut nr 5310060

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325060

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350060

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300160

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 97%
(97%Sn, 3%Cu)
Stop: S-Sn97Cu3
Artykut nr 5310097

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325097

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 56350097

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300197

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 99,9

(stop czystej cyny)
Stop: S-Sn99
Artykut nr 5310099

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325099

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350099

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300199

Butelka o zawartosci 1000 g

PASTY DO LUTOWANIA MIEKKIEGO
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n Lut twardy
AS40U

wg DIN EN 1044-AG105 (L-Ag40Sn), za-
kres temperatur topnienia 640 - 700°C,
temperatura robocza 690°C. Lut twardy
o wysokiej zawartosci srebra i wyso-

kiej ptynnosci, nadaje sie do lutowania
urzadzen pracujacych w temperaturze
do 200°C. Przeznaczony do lutowania
potaczen ze stali, stali nierdzewnej, niklu
i jego stopdéw a takze miedzi i jej stopow.
Stosowany w przemysle spozywczym,
gdzie wymagana jest wysoka odpornoscé
na korozje jak réwniez do lutowania
agregatéw chtodniczych, urzadzen
chtodzacych, instalacji destylacyjnych,
artykutéw zdobniczych i sprzetu gospo-
darstwa domowego.

n Lut twardy
/ AS55U

wg DIN EN 1044-AG103 (L-Ag55Sn), za-
kres temperatur topnienia 620 — 650°C,
temperatura robocza 660°C. Lut o

duzej zawartosci srebra i doskonatych
wiasciwosciach mechanicznych. Przezna-
czony do wykonania potaczen lutowanych
ze stali, stali nierdzewnej, niklu i jego
stopdw, miedzi i jej stopow, weglikow
spiekanych oraz wzajemnego taczenia
wymienionych materiatéw. Stosowany

do lutowania twardego stopéw meta-

li kolorowych odpornych na dziatanie
wody morskiej (odpornos¢ korozyjna),

w przemysle spozywczym, w technice
prézniowej (aktywne kapilary). Do lutowa-
nia urzadzen pracujacych w temperaturze

Artykut nr 7094623 do 200°C.

2,0 x 500 mm Artykut nr 7094685
Artykut nr 7094623u 2,0 x500 mm

2,0 x 500 mm (otulony) Artykut nr 7094685u
Artykut nr 7094624 2,0 x 500 mm (otulony)
3,0 x 500 mm Artykut nr 7094691
Artykut nr 7094624u 3,0 x 500 mm

3,0 x 500 mm (otulony) Artykut nr 7094691u

n Lut twardy
AS44U

wg DIN EN 1044-AG203 (L-Ag44), za-
kres temperatur topnienia 675 — 735°C,
temperatura robocza 730°C. Przez-
naczony do lutowania materiatow ze
stali i miedzi z materiatami ztgcznymi

ze stali, miedzi, mosiadzu oraz brazéw
cynowo-cynkowych. Stosowany do
faczenia instalacji: zimnej i cieptej wody,
olejowych, gazu ciektego, miejskiego i
ziemnego oraz przesytajacych fluorowane
chloroweglowodory.

3,0 x 500 mm (otulony)

n Lut twardy
/ 48/10U

wg DIN EN 1044-CU305 (L-CuNi10Zn42),
zakres temperatur topnienia 890 — 920°C,
temperatura robocza 910°C. Stop o wie-
lostronnym zastosowaniu do lutowania
stali, zeliwa ciagliwego i szarego, nowego
srebra, niklu i stopéw miedzi — wykazuje

bardzo dobre wtasnosci mechaniczne i da-

je czysta spoine. Stosuje sie w konstruk-
cjach stalowych, w produkcji roweréw,
motocykli i budowie karoserii samocho-
dowych, w produkcji mebli stalowych

Artykut nr 7094607 oraz w instalacjach sanitarnych. Do wyko-
2,0 x 500 mm nywania szwow i punktow lutowniczych
Artykut nr 7094607u pracujacych w temperaturze do 300°C.
2,0 x 500 mm (otulony) Artykut nr 7094678
Artykut nr 7094697 2,4 x 457 mm
3,0 x 500 mm Artykut nr 7094678u
Artykut nr 7094697u 2,4 x 457 mm (otulony)
3,0 x 500 mm (otulony) Artykut nr 7094698

3,2 x 457 mm

Artykut nr 7094698u

an Lut twardy
AS45U

wg DIN EN 1044-AG104 (L-Ag45Sn), za-
kres temperatur topnienia 640 — 680°C,
temperatura robocza 670°C. Przeznaczony
do lutowania materiatéw ze stali i miedzi

z materiatami ztgcznymi ze stali miedzi,
mosiadzu oraz brgzéw cynowo-cynkowy-
ch. Stosowany do faczenia instalacji zimnej
i cieptej wody, olejowych, gazu ciektego,
miejskiego i ziemnego oraz przesytajgcych
fluorowane chloroweglowodory.

Artykut nr 7094609

2,0 x 500 mm

Artykut nr 7094609u

2,0 x 500 mm (otulony)

Artykut nr 7094674

3,0 x 500 mm

Artykut nr 7094674u

3,0 x 500 mm (otulony)

3,2 x 457 mm (otulony)

AarFASmn
rilos  Brasisg Alley

.n Lut twardy

wg DIN EN 1044-CU3083 (L-CuzZn40), za-
kres temperatur topnienia 890 — 900°C,
temperatura robocza 900°C. W instalac-
jach rurowych dopuszczony do stoso-
wania przez DVGW zgodnie z Arkuszem
Roboczym GW2 tylko do zimnej wody
(materiat rur: stal ocynkowana). Oprécz
tego przeznaczony do lutowania twardego
stali, zeliwa ciagliwego oraz stopéw mied-
zi. Specjalna dziedzing zastosowania jest
lutowanie potaczen w produkcji roweréw i
motocykli, a takze wszystkich rodzajéw rur
konstrukcyjnych. Do wykonywania szwoéw
i punktéw lutowniczych pracujacych w
temperaturze do 300°C.

Artykut nr 7094617

2,4 x 457 mm

Artykut nr 7094617u

2,4 x 457 mm (otulony)

Artykut nr 70946179

2,4 x 457 mm (wypetniony topnikiem)

Artykut nr 7094618

3,2 x 457 mm

Artykut nr 7094618u

3,2 x 457 mm (otulony)

Artykut nr 7094618g

3,0 x 500 mm (wypetniony topnikiem)

ostawy:

dowe:
,5/2,0/3,0 mm x 500 mm

i

owane specjalnie:
3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

ez otuliny:
dowe:

,5/2,0/3,0x500 mm dtugosci,
ach 1 kg lub w kartonach 20 kg
ne specjalnie:

6, mm (stopniowane co 0,5 mm),
enie o dtugosci do 1000 mm

otuling:
dowe:

1,56/2,0/3,0 x 500 mm dtugosci
ne specjalnie: Na zadanie

a zadanie

mm grubosci i 0,8 mm szerokosci
te informacje na zyczenie

_acji wg DVGW (arkusz roboczy GW-2)

Lut twardy

amasan
Lut twardy 94

amasan
Lut twardy AS2

amasan Lut twardy
AS34 / AS34U
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS44 / AS44U
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS45 / AS45U
(U=otulony)

amasan Lut twardy
60/40 / 60/40U
(U=otulony)

Skiad Dolna i Temperatura
spoiwa gorna temp. | robocza °C
w % wag. top. °C

710-880

650-810

630-730

675-735

640-680
890-900

Lut twardy 94 wg DIN EN 1044-CP203 (L-CuP#6) jest lutem miedziano — fosforowym bez zawartosci srebra. Wykorzystuje sie go przy lutowaniu
instalaciji cieptej i zimnej wody, w potaczeniach miedz — miedz nie zachodzi potrzeba uzycia topnika, natomiast w potaczeniach mieszanych

miedZ — mosigdz oraz miedz — braz nalezy stosowac topnik w postaci pasty do lutowania twardego HS, wg DIN EN 1045-FH10 (F-SH1). Stoso-
wany do lutowania instalacji cieptej i zimnej wody, instalacji centralnego ogrzewania i instalacji gazowych.

Rury -
rodzaj
materiatu

stalowe
ocynkowane

Ksztattki-
rodz.
materiatu

miedz
braz
mosigdz

miedz
braz
mosigdz

stal
miedz
braz
mosigdz

stal
miedz
braz
mosigdz

stal
miedz
braz
mosigdz

Bez topnika

Z topnikiem HS
DIN EN 1045-FH10
(F-SH1)

Bez topnika

Z topnikiem HS
DIN EN 1045-FH10
(F-SH1)

Z topnikiem HS

DIN EN 1045-FH10
(F-SH1) rury do @ 22mm
bez topnika, powyzej

22 mm z topnikiem HS

Z topnikiem HS

DIN EN 1045-FH10
(F-SH1) rury do @ 22mm
bez topnika, powyzej

22 mm z topnikiem HS

Z topnikiem HS

DIN EN 1045-FH10
(F-SH1) rury do @ 22mm
bez topnika, powyzej

22 mm z topnikiem HS

Z topnikiem HKM DIN EN
1045-FH-20 (F-SH2)

Luty twarde AS2, AS34/34U, AS44/44U i AS45/45U dopuszcza sie do takich medidw, jak: ciepta i zimna woda, olej, gaz ciekty, gaz miejski i
ziemny oraz fluorowane chloroweglowodory. Lut twardy 60/40 (L-CuZn40) stosowany jest tylko do zimnej wody razem z proszkiem do lutowania
twardego HKM, wg DIN EN 1045-FH20 (F-SH2).

Forma dostawy:
Druty:

Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/3,0 mm

Wykonane specjalnie - @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Prety:

Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubos¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Tasma:

Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.

Pierscienie:
Na Zzadanie

LUTY TWARDE DO INSTALACJI WG DVGW (ARKUSZ ROBOCZY GW-2)
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LUTY TWARDE DO STOPOW MIEDZI

Lut twardy

Oznaczenie
wg DIN EN
1044

Skiad
spoiwa

w % wag.

Wytrzy-
matosé
spoiny na
zerwanie
(N/mm?)
przy 37 St

Temp.
robocza °C

Dolna i
gorna
temp.
top. °C

gestosé
(9/cm?)

Do lutowania twardego
podstaw. materiatéw -
zastosowanie

amasan
Lut twardy 94

250

710-880

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy 93

710-790

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy 92

710-740

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy AS2

650-810

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy AS5

650-810

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy AS15

Forma dostawy:

650-800

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Lut twardy

Oznaczenie
wg DIN EN
1044

Skiad
spoiwa
w % wag.

Wytrzy-
matosé
spoiny na
zerwanie
(N/mm?2)
przy 37 St

_ez kadmu uniwersalnego zastosowania

Temp.
robocza °C

Dolnai
gorna
temp.

top. °C

gestosé
(g/cm?)

Do lutowania twardego
podstaw. materiatéw -
zastosowanie

amasan

Lut twardy AS25 /
AS25U
(U=otulony)

360

680-760

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Lutowanie cienkowarstw. i
lutospawanie

amasan
Lut twardy AS30 /
AS30U
(U=otulony)

650-750

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan

Lut twardy AS34 /
AS34U
(U=otulony)

630-730

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan
Lut twardy AS40 /
AS40U
(U=otulony)

640-700

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan
Lut twardy AS45 /
AS45U
(U=otulony)

640-680

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan
Lut twardy AS55 /
AS55U
(U=otulony)

620-660

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan
Lut twardy AS56 /
AS56U
(U=otulony)

Forma dostawy:

620-650

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Druty: Standardowe-@1,0/1,5/2,0/3,0 mm
Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Druty: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm
Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Prety: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubos¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Prety: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubosc otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

LUTY TWARDE ZE SREBREM BEZ KADMU UNIWERSALNEGO ZASTOSOWANIA

Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie. Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.

Pierscienie: Na zadanie

Pierscienie: Na zadanie
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Lut twardy

Oznaczenie
wg DIN EN
1044

Skiad
spoiwa
w % wag.

Wytrzy-
matosé
spoiny na
zerwanie
(N/mm?)
przy 37 St

Temp.
robocza °C

_nikowe ze srebrem uniwersalnego zastosowania

Dolna i
gorna
temp.
top. °C

gestosé
(9/cm?)

Do lutowania twardego
podstaw. materiatéw -
zastosowanie

amasan Lut twardy
AS5D / AS5DU
(U=ctulony)

360

820-870

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Lutowanie cienkowarstw. i

lutospawanie

amasan Lut twardy
AS12 / AS12U
(U=otulony)

800-830

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan Lut twardy
AS20 / AS20U
(U=otulony)

690-810

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan Lut twardy
AS25D / AS25DU
(U=otulony)

700-800

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan Lut twardy
AS30D / AS30DU
(U=otulony)

680-765

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan Lut twardy
AS44 / AS44U
(U=otulony)

Forma dostawy:

Prety:

675-735

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubosc otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg

Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Lut twardy

Oznaczenie
wg DIN EN
1044

Skiad
spoiwa
w % wag.

Wytrzy-
matosé
spoiny na
zerwanie
(N/mm?)
przy 37 St

Temp.
robocza °C

Dolnai
gorna
temp.

top. °C

gestosé
(g/cm?)

Do lutowania twardego
podstaw. materiatéw -
zastosowanie

amasan Lut twardy
AS20Cd / AS20CdU
(U=otulony)

350

605-795

Rézne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

amasan Lut twardy
AS25Cd / AS25CdU
(U=otulony)

605-720

Ro6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

amasan Lut twardy
AS30Cd / AS30CdU
(U=otulony)

600-690

Ro6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

amasan Lut twardy
AS34Cd / AS34CdU
(U=otulony)

610-680

Ro6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

amasan Lut twardy
AS40Cd / AS40CdU
(U=otulony)

595-630

Ro6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

amasan Lut twardy
AS45Cd / AS45CdU
(U=otulony)

620-635

R6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

amasan Lut twardy
AS50Cd / AS50CdU
(U=otulony)

Forma dostawy:

Ag 50
Cui5
Zn 17,5
Cd 17,5

Druty: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm
Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

620-640

R6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

Dla spoin do temp.
roboczej 150 °C

Prety: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubosc otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg

Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.

Pierscienie: Na zadanie

LUTY TWARDE Z KADMEM UNIWERSALNEGO ZASTOSOWANIA
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wg DIN 8554, druty miedziowane stuza do
spawania stali weglowej niskostopowe;.

LUTY TWARDE DO CHLODNICTWA | KLIMATYZACJI

Wytrzy-
Oznaczenie Sktad mit{os’yé Temp. Dolnai gestosé Do lutowania twardego
Lut twardy wg DIN EN spoiwa spoiny na | robocza °C gorna (g/cm?3) podstaw. materiatow - klasa |
1044 w % wag. zerwanie temp. zastosowanie
(N/mm?) top. °C Art. Nr Q Diugos¢  Waga
przy 37 St 7082011 2,0mm_1.000 mm kg
7081030 3,0mm 1.000 mm kg
7084011 4,0mm_1.000mm kg
amasan 710 650-810 Cu z Cu bez topnika.
Lut twardy AS2 Z topnikiem do brazu, klasalll
mosigdzu i jego odmian
Art. Nr @ Dilugos¢  Waga .n Druty do spawania .n Druty do spawania
dla spoin do temperatury 7082020 2,0mm 1.000mm kg
roboczej 150 °C 7082030 3,0mm 1.000 mm kg
7082040 4,0mm 1.000mm kg wg DIN 1733, S-CuSn6 stuzy do spawania wg DIN 1733, S-CuSn stuzy do spawania
S —m 710 650-810 Cu z Cu bez topnika. miedzi, prq;u oraz stali metodg WIG, MIG i metqda WIG, MIG i spgwanig gazqwego.
SRS el Gt osetl Hiowenispieconeqe Iozenia mstaaci 2 ez oras st 2
mosigdzu fjego odmian Art. Nr 9] Dtugo$¢  Waga miedzia.
- 7083020 2,0mm 1.000 mm kg Art. Nr Q Dlugos¢  Waga Art. Nr Q Dlugos¢  Waga
féii?fé,n f;otfgperat“ry 7083031 3,0 mm 1.000 mm kg 7130620 2,0 mm_ 1.000 mm__ kg 7170024 2,4 mm_1.000 mm__ kg
7083040 4,0mm 1.000mm kg 7170630 3,0mm 1.000 mm kg 7170032  32mm_ 1.000mm kg
amasan 710 650-800 Cu z Cu bez topnika. klasa IV .n Druty do spawania .n Druty do spawania
Lut twardy AS15 Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i jego odmian Art. Nr 9] Dlugo$é  Waga
7084020 2,0mm_1.000 mm kg wg DIN 1733, S-CuSi3 stuzy do spawa- wg DIN 1733, S-CuAg stuzy do spawania
dla spoin do temperatury 7084030 3,0mm 1.000mm kg nia metodg WIG, MIG. Wykazuje dobre metodg WIG, MIG i spawania gazowego.
roboczej 150 °C wiasciwosci antykorozyjne. Szczegdlnie przydatny przy spawaniu zbi-
klasa V ornikéw i wyroboéw z miedzi.
amasan 650 620-660 Rézne odmiany stali, B » »
Lut twardy AS55 miedz, stopy miedzi, nikiel, Art. Nr Q Dlugos¢  Waga Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga Art. Nr Q Dlugos¢  Waga
/ AS55U stop niklu 7085020 2,0 mm 1.000 mm kg 7160020 2,4 mm_1.000 mm kg 7062010 2,0 mm_1.000 mm kg
(U=otulony) 7085030 3,0mm 1.000mm kg 7160032 3,2mm 1.000mm kg 7070030 3,0mm 1.000 mm kg
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Miedziane
druty do
CYEWWEIE]

Oznaczenie
wg DIN 1733

Skiad w %

wag.

matosé na
zerwanie

Dolna i
gorna
temp.
top.°C

Wytrzy- materialy

(N/mm?)

Zastosowanie,
wiasciwosci

Metoda
spawania

Cu 98,5
Ag 1
P 0,02

1060-1080

Spawanie zbiornikow,
wyrobéw z miedzi. Dobra
kowalnos¢ i rozszerzalnosé

WIG
MIG

MATERIALY DO SPAWANIA

Spawanie

homogeniczna spoiny. gazowe

1050-1070 Miedz

Stopy

Spawanie, napawanie, WIG
potaczenia Cu w instalacjach, MIG
miedzi i potaczenia miedzi ze stalg Spawanie
manganu, o dobrej wytrzymatosci gazowe
stal mechanicznej i termiczne;j.

S-CuSn6 Cu min 93 910-1040 Miedz Spawanie, napawanie, WIG
Sn 6 Stopy lutowanie warstwowe. Do MIG
P 00,2 miedzii [ potaczen miedzi, brazu, stali, Lutowanie
Si 0,5 manganu, jdobra rozszerzalnos¢ spoiny. piecowe
stal

S-CuSi3

Luty twarde amasan zalecane s3g do lutowania instalacji o temperaturze roboczej czynnika chtodniczego od - 40 do +150°C natomiast w
przedziale temperatur od — 200 do +150°C nalezy uzy¢ spoiwa AS55 lub AS55U. Spoiwa AS2, AS5 i AS15 nie powinny by¢ stosowane
przy mediach zawierajacych siarke oraz przy tgczeniu metali zawierajacych Fe lub Ni.

Forma dostawy:

Druty: Standardowe-©@1,0/1,5/2,0/3,0 mm
Wykonane specjalnie - @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Prety: Standardowe - @ 1,0/ 1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dfugosci, grubos¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie — @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie. Cu min 94 910-1025 Stopy

Si 3 miedzi i
Mn 0,5 krzemu,
Sn 1 stopy

miedzi i
manganu

Spawanie ocynkowanej
stali. Dobre wtasciwosci

Pierscienie: Na zadanie antykorozyjne.
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masan Butelka do ptynéw
towniczych, niebieska

Butelka wykonana jest z tworzywa sztucz-
nego koloru niebieskiego z biata nakretka
przeznaczona do przechowywania ptynéw

masan Sprasowany salmiak
o lutowania

Stuzy do usuwania tlenkéw z miedzianych
grotéw lutownic. Oferowany jest w trzech
wielkosciach.

lutowniczych. Dzieki duzej powierzchni po- Artykut nr 3106520
dstawy zagwarantowana jest jej stabilnosé Wielkos$¢: 65 x 45 x 20 mm
takze na powierzchniach nachylonych. Artykut nr 3106540
Artykut nr 4105575 Wielkos$¢: 65 x 45 x 40 mm
Powierzchnia podstawy 55 x 75 mm Artykut nr 3109820

Pojemnos¢ 150 ml

Wielkos¢: 100 x 50 x 25 mm

masan Butelka do kwasu
olnego, zo6tta
Taka jak opisana powyzej tylko w kolorze
z6ltym i przeznaczona do przechowywania
kwasu solnego.
Artykut nr 4205575

Powierzchnia podstawy 55 x 75 mm

Pojemnos¢ 150 ml

masan Butelka do ptynéw
towniczych, zétta

Butelka wykonana jest z tworzywa sztucz-
nego koloru zéttego z niebieskim korkiem
potaczonym z obejma zabezpieczajaca.
Szczegolnie przydatna w trakcie prac
montazowych.

Artykut nr 4106060

Powierzchnia podstawy 60 x 60 mm

Wysokos$¢ 85 mm; Pojemnos¢ 150 ml

masan Butelka do kwasu
olnego, niebieska

Butelka wykonana jest z tworzywa sztucz-
nego koloru niebieskiego z zéttym korkiem
potaczonym z obejma zabezpieczajaca.
Szczegolnie przydatna w trakcie prac
montazowych.

Artykut nr 4206060

Powierzchnia podstawy 60 x 60 mm

Wysokos¢ 85 mm; Pojemnos¢ 150 ml

Oferowany w pudetku z tworzywa sztucznego

—— TR T

Salmiak
Lotstein

towania

lmasan Salmiak w kamieniu do

Srodek do czyszczenia miedzianych grotéw
lutownic. Goracy grot nalezy na chwile
przytozy¢ do kamienia z salmiaku, co
spowoduje, ze topigcy sie salmiak szybko

i skutecznie oczysci jego powierzchnie z
warstwy tlenkéw. Salmiak po ostygnieciu
przyjmuje znowu statg konsystencje.
Artykut nr 3007500

Pudetko Wielko$¢ 1 =756 mm @

TR
amasan
Fix-Lotstein

et PR Dins
rainigt und varsinnt
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towania, bezotowiowy

lmasan Fix w kamieniu do

To nowy produkt, ktéry jednoczesnie
oczyszcza i usuwa tlenki oraz pobiela
miedziany grot lutownicy. W tym celu
wystarczy tylko na chwile przycisnac goracy
grot lutownicy do kamienia, co spowoduije, ze
topigcy sie w tym miejscu kamien skutecznie
oczysci grot z warstwy tlenkéw. Po ostygnieciu
kamien przyjmuje znowu statg konsystencje.
Odpowiednio dobrany sktad z dodatkiem cyny
i miedzi, bez udziatu niebezpiecznych substan-
cji daje gwarancje poprawy warunkéw pracy
przez wyeliminowanie dymienia i tworzenia

sie niebezpiecznych gazéw. Stosujac nowy
kamier\ do lutowania oszczedzamy koszty i
czas, poniewaz w poréwnaniu do tradycyjne-
go salmiaka wydatnie skracamy czas oczy-
szczenia grotu lutownicy, ktéry jednoczesnie
zostaje pobielony, przez co zuzywamy mniej
materialdw pomocniczych.

Artykut nr 3007501

Pudetko Wielko$¢ 1 = 75 mm @

masan Pedzel do preparatéow

ltowniczych

Sa to pedzle w metalowej oprawie, wy-
konane z naturalnej chifiskiej szczeciny.
Stuzg do nanoszenia past, ptynéw i topni-
kéw na lutowane elementy. Pakowane sa
w woreczki po 25 sztuk.

Artykut nr 4013509

Pedzelnr1, 9x135mm

Artykut nr 4013511

Pedzel nr 2, 11 x 135 mm

Artykut nr 4013513

Pedzel nr 3, 13 x 140 mm

Artykut nr 4013515

Pedzel nr 4, 15 x 140 mm

masan Pedzel do preparatow
towniczych

Pedzel w plastikowej oprawie. Stuzy do
nanoszenia topnikéw na lutowane elementy.
Artykut nr 4013507

Pedzel nr 4, rekojes¢ o dt. 90 mm,

czesc robocza o dt. 20 mm

Imasan Miedz w aerozolu

Jest to szybkoschnacy preparat odporny
na warunki atmosferyczne, podlegajacy
naturalnej oksydacji i wykonany z surowca
o zawartosci 99,0 % Cu. Przylega pew-
nie i szybko do wszystkich materiatow

i trwatych powierzchni. Wypetniacz w
postaci zywicy akrylowej nadaje potozone;j
powtoce elastycznos¢ i odpornosc na
pekanie. Zastosowanie: do pokrywania
spoin i uszkodzonych miejsc na blachach,
rynnach i rurociggach z miedzi.

Artykut nr 4004400

Pojemnik o zawartos$ci 400 ml

etale w aerozolu.

0 ochrony i poprawy
tetyki potaczen miedzi,
nku, mosiadzu itd.
stosowanie i wtasnosci
bacz na stronach

i33
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masan Niemetaliczne wiékno
zyszczace (czarne, brazowe)

Przeznaczone do szybkiego czyszczenia

powierzchni przedmiotow przeznaczonych

do lutowania bez pozostawiania rys. Wy-
eliminowanie zadzioréw i rys zapobiega
powstaniu w przysztosci szkéd spowodo-
wanych korozja. Wtékno jest odporne na
dziatanie rozpuszczalnikdéw, mozna nim
takze usuwac tluste zanieczyszczenia.
Zabrudzone wtékno daje sie oczyscic¢ po-
przez wytrzepanie lub wyptukanie.
Artykut nr 4012560

60 x 130 mm - opakowanie 10 arkuszy

Artykut nr 4010010

100 mm x 10 m - rolka

masan Szczotki do ksztaltek
stali nierdzewnej
Stuzg do czyszczenia wewnetrznych
powierzchni rur i ksztattek z miedzi, nie

masan Szczotka druciana z
osiadzu

Szczotka dwurzedowa wykonana z drutu
mosieznego i oprawiona w drewniany

uchwyt, przeznaczona jest do czyszczenia
mocno zabrudzonych elementéw przezna-

czonych do lutowania.
Artykut nr 4000520

Uchwyt: 70 x 18 x 38 mm

Whktad: 5 x 20 mm, 2 rzedy po 8 sztuk
kazdy

Imasan Wysokoaktywny srodek

0 czyszczenia kanalizacji

Stuzy do szybkiego usuwania zatoréw w
instalacji kanalizacyjnej, $rodek rozpusz-
czalny w zimnej wodzie.

powodujg korozji. V2A - drut 0,15 mm z Artykut nr 9000100

ptaska drewniana raczka. Butelka o zawartosci 1.000 g
Artykut nr 4400008 Artykut nr 9000500

szczotka - @ 8 mm Wiadro o zawartosci 5 kg
Artykut nr 4400010 Artykut nr 9001000

szczotka - @ 10 mm Wiadro o zawartosci 10 kg
Artykut nr 4400012

szczotka - @ 12 mm

Artykut nr 4400015

szrgotka ~215mm Imasan Zmywacz VA24
Artykut nr 4400018

szczotka - @ 18 mm Stuzy do usuwania resztek topnika z ocy-
Artykut nr 4400022 nowanej stali nierdzewnej.
szczotka - @ 22 mm Artykut nr 7200124

Artykut nr 4400028 Butelka o zawartosci 1.000 g
szczotka - @ 28 mm

Artykut nr 4400035

szczotka - @ 35 mm

masan Wykrywacz
ieszczelnosci w aerozolu
ozbawiony FCKW)

Nieszkodliwy dla srodowiska srodek zgod-
ny z norma DIN-DVGW. Preparat ten sto-
suje sie przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociggow i wezy, potaczen spawanych
i lutowanych, urzadzen na gaz palny,
urzadzen chtodniczych, uktadu hamul-
cowego, butli i pojemnikow z gazami
technicznymi i medycznymi, Srubunkéw,
zawordéw itp. Wykrywacz nie tworzy nie-
bezpiecznych zwiazkéw z propanem, bu-
tanem, acetylenem, tlenem, gazem ziem-
nym i miejskim oraz CO2, N20, azotem

i fluorowodorem. Preparat jest niepalny,
antykorozyjny, nie drazni skory.

Artykut nr 4000400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

Imasan Korki technologiczne

Wykonane z tworzywa sztucznego. Stoso-
wane tylko przy probach szczelnosci.
Artykut nr 4000038

3/8" biaty

Artykut nr 4000012

1/2“ biaty

Artykut nr 4000034

3/4* biaty

Artykut nr 4000010

1 bialy

Wykonane z tworzywa sztucznego z gwin-
tem metalowym (odporne na dziatanie
goracej wody). Stosowane tylko przy pro-
bach szczelnosci.

Artykut nr 4000138

3/8“ biaty

Artykut nr 4000112

1/2“ biaty

Artykut nr 4000134

3/4" biaty

Artykut nr 4000110

1“ bialy

MATERIALY POMOCNICZE
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I'nasan Tasma teflonowa GRp

Do uszczelniania gwintéw grubo zwojowy-
ch DN 50 wg DIN EN 751-3 (100 g/m2).
Artykut nr 4011250

12mmx12m

I'nasan Tasma teflonowa FRp

Do uszczelniania gwintéw drobno zwo-
jowych DN 10 wg DIN EN 751-3 (60 g/m2).
Artykut nr 4011210

INEFLON - ni¢ teflonowa do
faczen gwintowanych

Uniwersalny uszczelniacz do rur wykonany
ze 100% teflonu (P.T.F.E.). W potaczeniu
gwintowym tworzy Scisle przylegajaca,
trwata warstwe teflonowa. Moze by¢
uzywany do uszczelniania ztagczy gwintowy-
ch zaréwno metalowych jak i wykonanych z
tworzyw sztucznych. Stosowany jest przy
temperaturach od -200°C do +240°C.
Odporny na dziatanie agresywnych chemi-
kaliéw, rozpuszczalnikéw, paliw i kwaséw.
Artykut nr 4015056

Opakowanie o zawartosci 175 m

12mmx12m

ctite 55 - ni¢ do potaczen

intowanych

Uniwersalny uszczelniacz do rur. Moze
by¢ bezpiecznie i pewnie stosowany w
kontakcie z woda

przeznaczona do picia (goraca i zimna),
Sciekami, gazem, sprezonym powietrzem
oraz olejami przemystowymi. Do zastoso-
wania wszedzie tam gdzie do tej pory
uzywano tasmy, konopi i past. Moze by¢
uzywany do uszczelniania ztaczy
gwintowych zaréwno metalowych jak i wy-
konanych z tworzyw sztucznych. Posiada
atest PZH.

Artykut nr 4010055

Opakowanie o zawartosci 150 m

Artykut nr 4005055

Opakowanie o zawartosci 50 m

lékno Iniane w warkoczach

Wtékno Iniane w warkoczach
Artykut nr 4003220

Warkocz o wadze ok. 200 g

Witdkno konopne w warkoczach
Artykut nr 4006220

lékno konopne w warkoczach

Warkocz o wadze ok. 200 g

Ipula z konopiami

Szpula z konopiami do pojemnika.
Artykut nr 4005220

Szpula o wadze 80 g

lpula z konopiami ,Hanfi“

Metalowy pojemnik na szpule z konopiami
o wadze 80 g.
Artykut nr 4005221

lgbek z konopiami

Ktebek opakowany w folie.
Artykut nr 4005100

Ktebek o wadze 100 g

asan Uniwersalna pasta
uszczelniania potaczen
intowanych

Uniwersalna pasta do uszczelniania gwin-
tow w potaczeniu z konopiami. Stosowana
w instalacjach wodnych, centralnego
ogrzewania, wodno-kanalizacyjnych oraz
cisnieniowo-powietrznych. Zakres tempe-
ratur od -30°C do 130°C, cisnienie do 19
bar. Atest PZH oraz INiG.

Artykut nr 4003150

Pudetko o zawartosci 150g

Artykut nr 4003200

Tuba o zawartosci 200g

Artykut nr 4003300

Pudetko o zawartosci 300g

I'nasan Wazelina biata

Wolna od zywic i kwaséw. Stosowana jest
do zabezpieczania zaciskow akumula-
toréw oraz innych potaczen elektrycznych.
Chroni przed tworzeniem sie wykwitow
solnych.

Artykut nr 9006000

Tubka o zawartosci 60 g

Artykut nr 9004000

Pudetko o zawartosci 40 g

I:asan Wazelina 5200

Wazelina techniczna, naturalna, bez za-

asan Wykrywacz
szczelnosci w plynie

Nieszkodliwy dla srodowiska srodek zgod-
ny z norma DIN-DVGW. Preparat ten sto-
suje sie przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociagow i wezy, potaczen spawanych

i lutowanych, urzadzen na gaz palny,
urzadzen chtodniczych, uktadu hamul-
cowego, butli i pojemnikéw z gazami
technicznymi i medycznymi, srubunkow,
zawordéw itp. Wykrywacz nie tworzy nie-
bezpiecznych zwiazkéw z propanem, bu-
tanem, acetylenem, tlenem, gazem ziem-
nym i miejskim oraz CO2, N20, azotem

i fluorowodorem. Preparat jest niepalny,
antykorozyjny, nie drazni skory.

pachu, trudno zmywalna oraz odporna na Artykut nr 4001000
warunki atmosferyczne. Stosowana jako Butelka o pojemnosci 1.000 ml
smar w przemysle, srodek antykorozyjny i Artykut nr 4005000
poslizgowy itp. Kanister o pojemnosci 5 litrow
Artykut nr 5200025 Artykut nr 4010000

Wiadro o zawartosci 2 kg

Kanister o pojemnosci 10 litrow

asan Pasta przewodzaca
pto T12

stuzy jako wypetniacz przewodzacy

ciepto pomiedzy powierzchniami

styku poétprzewodnikéw z elementami
chtodzacymi. Posiada biaty kolor i jest
chemicznie neutralna, nie wysycha i nie
twardnieje, zachowuje swoja konsystencje
zaréwno przy niskich jak i wysokich tem-
peraturach (od -30°C do 200°C).

Artykut nr 8000512

Tubka z igta dozujaca o zawartosci 5 g

Artykut nr 8003513

Tubka z igta dozujaca o zawartosci 35 g

Artykut nr 8010014

Tubka z igta dozujaca o zawartosci 100 g

asan Wykrywacz
szczelnosci w aerozolu
zbawiony FCKW)

Srodek podobny do opisanego wyzej, tyl-
ko w aerozolu.

Artykut nr 4000400

Butelka o pojemnosci 400 ml

asan Farba do trasowania,
bieska

Artykut nr 8025015

Pudetko o zawartosci 250 g Artykut nr 40500001

Artykut nr 8050015 Butelka o zawartosci 500 ml
Pudetko o zawartosci 500 g Artykut nr 40000101

Artykut nr 8000115 Butelka o zawartosci 1.000 ml

Pudetko o zawartosci 1.000 g

l'nasan Srodek poslizgowy

do wszelkich potaczen rurowych z twor-
zyw sztucznych i innych materiatéw zgod-
nie z KTW zalecany przez BGA. Réwniez
do wody pitnej.

Artykut nr 4002250

Tubka 250 g

Artykut nr 4002500

Tubka 500 g

Artykut nr 4002501

Wiadro 1000 g

luasan Srodek poslizgowy

zielono przezroczysty, znakomite
wiasciwosci poslizgowe, wolny od zasad i
kwasow, nie draznigcy skory, redukowany
biologicznie, odporny do temperatury -5°C.
Artykut nr 4750000

Butelka 500 g

l'nasan Pasta antyodpryskowa

Zapobiega przywieraniu odpryskéw spa-
walniczych do gtowicy podczas spawania
w ostonie gazow.

Artykut nr 4005300

Pudetko o zawartosci 300 g

asan Biopreparat

tyodpryskowy w ptynie
Preparat stuzy do oczyszczania oraz utrzy-
mywania w czystosci dysz spawalniczych
jak réwniez do ochrony spawanych czesci
przed zanieczyszczeniami. Srodek wolny
od silikonu, chlorowodoru i innych ro-
zpuszczalnikow, redukowany biologicznie.
Artykut nr 4005005

Kanister o zawartosci 5 litréw

Artykut nr 4005010

Kanister o zawartosci 10 litréw

PRODUKTY TECHNICZNE
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.san Aluminium w aerozolu

Zawiera 99,5% czystego aluminium, jest
odporne na wysokie temperatury i chroni
przed korozja. Dobra przyczepnos¢ do
prawie wszystkich materiatéw takich jak
metale kolorowe, zelazo, drewno, papa,
tworzywa sztuczne i ceramika sprawia,

ze juz po krétkim natrysku zabezpieczane
materiaty uzyskujg ochronng warstwe.
Powtoka aluminiowa jest odporna na
dziatanie wiekszosci soli oraz tugéw, a
takze na dziatanie warunkow atmosfery-
cznych. Odporne na dziatanie temperatury
do 800°C, a krétkotrwale do 970°C. Zasto-
sowanie: w klimatyzacj i wentylaciji, sprzet
ppoz., do konserwacji rurociagdéw, pojem-
nikéw, turbin oraz czesci samochodowy-
ch, przy budowie modeli i w przemysle
zabawkarskim.

Artykut nr 4001400

.san Miedz w aerozolu

Jest to szybkoschnacy preparat,
wykonany z mikroziarnistego proszku
miedzianego (zadna farba), odporny na
warunki atmosferyczne i podlegajacy
naturalnej oksydaciji. Przylega pewnie

i szybko do wszystkich materiatéw

i trwatych powierzchni. Wypetniacz

w postaci zywicy akrylowej nadaje
potozonej powtoce elastycznos¢ i
odpornos¢ na pekanie. Atest PZH.
Zastosowanie: Wszelkie powtoki
dekoracyjne, do pokrywania parapetow,
spoin i uszkodzonych miejsc na blachach,
rynnach i rurociggach z miedzi. Do
zabezpieczania zewnetrznych opraw
oswietleniowych, skrzynek na listy,
ochrong przed promieniami o wysokiej
czestotliwosci.

Artykut nr 4004400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

Pojemnik o zawartosci 400 ml

san Stal nierdzewna w
zolu

Jest to antykorozyjny preparat na bazie
pigmentu ze stali szlachetnej z dodatkiem
zywicy akrylowej. Stal w aerozolu pozwala
uzyskac powtoki ochronne na materiatach
takich jak metale, drewno, szkto, twor-
zywa sztuczne. Dzigki bardzo wysokiej
odpornosci na wiekszos¢ substanciji che-
micznych jest stosowany wszedzie tam,
gdzie potrzebna jest skuteczna powtoka
ochronna. Sktada si¢ migdzy innymi z
18% chromu, 8% niklu, 2% manganu.
Powtoka odporna krétkotrwale do 300°C.
Zastosowanie: do zabezpieczania uszkod-
zonych elementéw ze stali nierdzewne;j,
rurociggoéw, siloséw, cystern, przy pracach
dekoratorskich oraz innych materiatow
narazonych na szkodliwe oddziatywanie
warunkoéw atmosferycznych. Atest PZH.
Artykut nr 4012400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

.san Mosiadz w aerozolu

Jest to preparat o naturalnym odcieniu,
wykonany z czystego sproszkowanego
mosiadzu. Pozwala uzyskac dekoracyjne
powierzchnie ochronne, ktore sa elasty-
czne i dobrze przylegaja do powierzchni
réznych materiatéw. Zastosowanie: do
zabezpieczania antykorozyjnego, przy pra-
cach restauracyjnych, dekoratorskich, np.
ramy obrazéw, w metaloplastyce itp.
Artykut nr 4011400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

.san Cynk w aerozolu

Jest to szybkoschnacy, antykorozyjny pre-
parat odznaczajacy sie przyczepnoscia do
wszystkich metali, a takze odpornoscia na
dziatanie soli, wody oraz temperature do
500°C. Zawartos¢ 95 % czystego cynku
nadaje materiatowi bazowemu ceche ka-
todowej ochrony antykorozyjnej, a dodat-
kowe zabezpieczenie stanowi 5 % zywicy.
Juz przez krétkotrwaty natrysk uzyskuje
sie powtoke ochronna o grubosci 30 mi-
kronéw cynku. Atest PZH. Zastosowanie:
naprawa uszkodzonych powierzchni ocyn-
kowanych, pokrywanie spoin i spawow,
przy konserwaciji czesci samochodowych,
rurociggéw oraz jako podktad pod farby.
Do zabezpieczenia antykorozyjnego mas-
zyn i urzadzen narazonych na zmienne
warunki atmosferyczne.

Artykut nr 4002400

s
zolu

Pojemnik o zawartosci 400 ml

.san Cynk jasny w aerozolu

Jest to szybkoschnacy, antykorozyjny
preparat o barwie cynkowania ognio-
wego odznaczajacy sie takimi samymi
wiasciwosciami jak cynk neutralny

w aerozolu. Powtoka odporna do
temperatury 600°C. Atest PZH.
Artykut nr 4006400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

an Odrdzewiacz w

Jest to niezawodny preparat uzywany przy
naprawach i konserwacji réznorodnych
maszyn i urzadzen. Poprzez wysokie
wiasciwosci kapilarne i ptynne preparat
ten bardzo dobrze wnika w najmniejsze
szczeliny niezaleznie od pozycji w jakiej
jest uzywany.

Artykut nr 4007400

Pojemnik o zawartosci 300 ml

san Odrdzewiacz w
zolu

Odrdzewiacz powoduje rozluznienie
ztgczy gwintowych, takze w przypad-
kach uwazanych dotad za niemozliwe do
rozkrecenia. Specjalny sktad reagujacych
sktadnikéw powoduje powstanie w ele-
mencie skorodowanym tzw. zjawiska
~Zimnego udaru“. Dzigki dziataniu skur-
czowemu w stanie zimnym tworzg sie
mikropory, do ktérych odrdzewiacz wnika
gteboko dzieki dziataniu kapilarnemu.
Czastki rdzy sa natychmiast rozluzniane i
zanika potaczenie skorodowanych powtok.
Odrdzewiacz jest srodkiem pozbawionym
oleju mineralnego, silikonu i ttuszczu. Nie
pozostawia zadnych zanieczyszczen.
Dzieki temu odrdzewiane miejsca moga
by¢ malowane w kilka minut po uzyciu.
Zastosowanie: wiele dziedzin przemystu, w
tym w przemysle spozywczym, poniewaz
jest nietoksyczny.

Artykut nr 4013400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

san Preparat do lini

uchow w aerozolu
Jest syntetycznym, bezbarwnym
srodkiem smarujgcym, przeznaczonym
do stosowania w silnie obcigzonych
elementach. Pozbawiony silikonu,
oleju, grafitu oraz MOS2. Preparat
do lin i tancuchéw dzieki znakomite;j
przyczepnosci jest odpowiedni do
stosowania w taricuchach silnie
obcigzonych i pracujacych z duza
predkoscia. Zapewnia znaczne
zmniejszenie zuzycia sciernego, zmniejsza
tarcie i wydtuzanie. Cechuje sie zdolnoscia
przejmowania wysokich cisnien i
jest odporny na dziatanie temperatur
w zakresie: —40°C do +200°C. Jest
$rodkiem oszczednym w stosowaniu, ma
wiasciwosci oddzielania wody. Odporny
na najwyzsze obcigzenia i oddziatywanie
wszelkich czynnikéw atmosferycznych.
Zapewnia diugi czas smarowania.
Zastosowanie: do smarowania fozysk
rolkowych i kulkowych, przektadni
zebatych i slimakowych, taricuchéw i lin
drutowych wszystkich rodzajow.
Artykut nr 4010400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

.san Zamrazacz w aerozolu

Schtadza i zamraza w szybkim tempie
rézne przedmioty do temperatury -45°C.
Stosowany migdzy innymi w instalatorst-
wie sanitarnym, przy naprawach silnikow.
Artykut nr 4017400

Butelka o zawartosci 400 ml

san Preparat

odpryskowy w aerozolu
Preparat ochronny do spawania stuzy
do oczyszczania oraz utrzymywania w
czystosci dysz spawalniczych jak rowniez
do ochrony spawanych czesci przed za-
nieczyszczeniami. Powtoka z preparatu
zapobiega przyklejaniu sie odpryskéw
powstajgcych w procesie spawania,
pozostajg luzne i mozna je tatwo usunaé
bez naruszenia jakosci spawu.
Artykut nr 4005400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

san Wykrywacz

zczelnosci w aerozolu
Nieszkodliwy dla sSrodowiska srodek zgod-
ny z norma DIN-DVGW. Preparat ten sto-
suje sie przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociagow i wezy, potaczen spawanych
i lutowanych, urzadzen na gaz palny,
urzgdzen chtodniczych, uktadu hamul-
cowego, butli i pojemnikéw z gazami
technicznymi i medycznymi, Srubunkéw,
zaworow itp. Wykrywacz nie tworzy nie-
bezpiecznych zwiazkéw z propanem, bu-
tanem, acetylenem, tlenem, gazem ziem-
nym i miejskim oraz CO2, N20O, azotem
i fluorowodorem. Preparat jest niepalny,
antykorozyjny, nie drazni skory.
Artykut nr 4000400

Pojemnik o zawartosci 400 ml
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I'nasan Mata termoizolacyjna

wktadka z folii metalowej. Stuzy do zabez-

pieczenia przedmiotéw narazonych na

wysoka temperature powstata w trakcie lu-
towania twardego lub miekkiego. Ochrona

do temperatury 700°C.
Artykut nr 4150033

Wymiary: 330 x 500 mm

Artykut nr 4180046

Wymiary: 460 x 800 mm

I'nasan Mata termoizolacyjna

Stosuje sie ja bezposrednio jako podktad
ochronny w trakcie spawania lub lutowa-
nia. Ochrona do temperatury 1.000°C.

asan Tkanina

llmoizolacyjna

Chroni przed odpryskami spawalni-
czymi. Ochrona dtugotrwata do 600°C,
krétkotrwata do 750°C.

Artykut nr 4200100

Dtugos¢ 50 mb, szerokos¢ 1 m

asan Tkanina
moizolacyjna
Chroni przed odpryskami spawalniczy-

mi. Ochrona dtugotrwata do 1.100°C,
krétkotrwata do 1.200°C.

Artykut nr 4130030 Artykut nr 4390000
Wymiary: 300 x 300 mm Ditugos$¢ 50 mb, szeroko$¢ 1 m
Artykut nr 4150030

Wymiary: 300 x 500 mm

asan Pasta ognioodporna
(11

Jest miekka pasta, ktérg nanosi sie

na powierzchnie za pomoca szpachli.
Szczegolnie przydatna przy wykonywaniu
dtugich szwoéw ztacza lutowanego. Chroni
wszystkie wrazliwe na nagrzanie materiaty
podczas lutowania i spawania do tempe-
ratury 3000°C. Blokuje przeptyw ciepta do
chronionego materiatu.

Artykut nr 4300101

Wiadro o zawartosci 1 kg

asan Pasta ognioodporna
”F“
Jest stata pasta, ktéra dobrze modeluje
sie rekami. Szczegdlnie przydatna przy
wykonywaniu instalacji rurowych. Chroni
wszystkie wrazliwe na nagrzanie materiaty
podczas lutowania i spawania do tempe-
ratury 3000°C. Blokuje przeptyw ciepta do
chronionego materiatu.
Artykut nr 4300101

Wiadro o zawartos$ci 1 kg
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